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Het werkplaatshandboek
Bestelwagens Band 1

bevat de beschrijving van alle be-
langrijke montage-, afstel- en con-
trolewerkzaamheden voor de op het
registeroverzichtsblad vermelde mo-
toren.

Dit boek geldt voor de bouwserie
Lichte Bestelwagens (TN) 601 en 602
vanaf het productiebegin, voor de
bouwserie Bestelwagens 309 en 310
vanaf chassiseindnr. 303 365 en
voor de bouwserie 313 vanaf chassis-
eindnr. 282 761.

De in de tekst en in de tabellen aan-
gegeven waarden zijn grenswaarden en
gelden voor revisie. Vanzelfsprekend
hoeven niet alle onderdelen met een
wat grotere speling vervangen te
worden voorzover de bedrijfszekerheid
en de verkeersveiligheid dit niet
verlangen. .

Uitvoerige aanwijzingen voor het ge-
bruik van dit werkplaatshandboek
vindt U op de volgende bladzijde.

Wij zullen steeds trachten dit werk-
plaatshandboek aan de nieuwste ont-
wikkelingen aan te passen door middel
van aanvullingen.

Daimler-Benz Aktiengesellschaft
Zentralkundendienst




AANWIJZINGEN VOOR HET GEBRUIK

De indeling van de inhoud heeft

bij dit werkplaatshandboek plaats
volgens motortypes en constructie-
groepen. Deze zijn weer onderver-

deeld in hoofdstukken en paragrafen.

0.11 MOTOR UIT- EN INBOUWEN

OM 314

Motortype

— Motoruitvoering

Constructiegroep

-mm Bestelwagens Band 1

De gegevens (afstelwaarden, aanhaal-
momenten, bewerkingsmaten enz.) zijn
niet meer afzonderlijk voor elk mo-
tortype aangegeven maar aan het be-
gin van het betreffende hoofdstuk.
Hiermee zijn de verwijzingen in de
tekst naar gegevens overbodig ge-
worden. Elke motoruitvoering heeft
een speciaal nummer dat bovenaan
elke bladzijde naast het construc-
tiegroepnummer opgenomen is. Boven-
dien is bij de titel van elk nieuw
hoofdstuk het motortype aangegeven.
Na elk registerblad treft men een

VAN DIT WERKPLAATSHANDBOEK

De hoofdstuknummering is zoveel mo-
gelijk gebaseerd op het normtijden-
systeem. Elk hoofdstuk begint met
een nieuwe bladzijde en is als
volgt aangegeven:

Titel van hoofdstuk

Bladzijde

Hoofdstuk

050/1

uitvoerige inhoudsopgave aan volgens
constructiegroepen. Alle maten zijn
in millimeters (mm) aangegeven, in
dien geen andere nieuwe eenheid vol-
gens het '"SI-eenheden systeem" ver-
meld is, bijv. Newtonmeter (Nm) of
liter (1) enz. De aangegeven onder-
deelnummers dienen uitsluitend voor
aanduiding en een beter onderscheid
van de afzonderlijke uitvoeringen.
Bij bestelling van onderdelen dient
men de onderdeelnummers uitsluitend
aan de geldende onderdelendocumen-
tatie te ontlenen.




INHOUDSOPGAVE OM 352 MOTOR 12

Groep 00: Algemeen

Inbouwoverzicht 002/1
Doorsnedetekeningen 003/1
Speciaalgereedschap 004/1
Technische gegevens - vermogensdiagram 005/1
Aanhaalmomenten 005/5
Groep 01: Motorblok, cilinderkop
Onderdelenoverzicht 003/1
Kleppendeksel demonteren 106/1
Kleppendeksel monteren 107/1
Cilinderkop demonteren 13071
Cilinderkop controleren en monteren 14071
Groep '03: Draaiend gedeelte
Onderdelenoverzicht 003/1
Vliegwiel de- en monteren, controleren 080/1
Starterkrans vernieuwen 10/
Trillingsdemper de- en monteren 2101
Krukas achter afdichten 2751
Zuigers de- en monteren 300/1
Zuigerveren vervangen 20/l
Drijfstanglagers monteren 387/1
Krukas demonteren 410/1
Krukas monteren 4a1n
Hoofdlagers monteren 467/1
Groep 05: Distributie
Onderdelenoverzicht 003/1
Kleppen stellen (methode 1 en 2) 070/1
Kleppen de- en monteren 290/1
Klepzittingen bewerken 300/1
Kleppen slijpen 320/1
Klepgeleiders de- en monteren .350/1
Klepzittingringen vernieuwen 380/1
Nokkenas de- en monteren 560/1
\
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12 INHOUDSOPGAVE OM 352 MOTOR

Groep 07.1: Inspuitsysteem

Onderdelenoverzicht 003/1
Inbouwoverzicht - brandstofpompen 007/1
g Controlewaarden voor brandstofpomp en regulateur 008/1
Brandstofpomp op tijd zetten 050/1
Brandstofpomp uitbouwen 060/1
Brandstofpomp inbouwen 061/1
Verstuiverhouder en waterhuls de- en monteren 300/1
Verstuivers testen 350/1
Verstuiverhouder en verstuiver uiteennemen en monteren 350/3

. Groep 13: Luchtcompressor

Onderdelenoverzicht 003/1 .
Luchtcompressor demonteren en uiteennemen 180/1
Luchtcompressor samenbouwen en monteren 182/1

Groep 18: Motorsmering

Onderdelenoverzicht 003/1
Warmtewisselaar de- en monteren 050/1
Oliefilterelementen de- en monteren 100/1
Oliefilterkop uiteennemen en samenbouwen 110/1

Oliepomp de- en monteren 200/1

Oliepomp uiteennemen en samenbouwen 210/1

Groep 20: Motorkoeling

Onderdelenoverzicht 003/1

Waterpomp uiteennemen 130/1 ‘
Waterpomp samenbouwen 131/1
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INBOUWOVERZICHT 00.12

OM 352
Bouwse- Ver- Vermogen Vermo- Vermo- Uitvoering Ingebouwd
rie-aan- koop- in kW gen gen in
duiding aandui- (omw/ vol- vol-
ding min) gens gens
DIN pk SAE HP
(omw/ (omw/
min) min)
352.963 OM 352 96 130 120 zonder motorrem L 613
(2800) zonder aansluiting standaard
voor luchtcompressor
352.966 OM 352 96 130 120 mech.bediende motorrem 0 309 D,
(2800) zonder aansluiting L 613 D SA
voor luchtcompressor
352.968 OM 352 96 130 120 zonder motorrem L 613 D
(2800) met aansluiting voor standaard
luchtcompressor
352.969 OM 352 96 130 120 pneumatisch bediende 0 309
(2800) motorrem met aanslui- L 613 DSA
ting voor luchtcom-
X) vanaf april 1978 presapy
\
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00.12

DOORSNEDETEKENINGEN

o
0
)
=
o

Motorlangs- en dwarsdoorsnede
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SPECIAALGEREEDSCHAP 00.12

OM 352

Benaming

Onderdeelnummer

Ring-steeksleutel /': 352 589 00 01 00

Speciale sleutel € - 000 589 06 03 00

Speciale sleutel voor inspuit- p’//mm. 000 589 07 03 00

leidingen
Speciale sleutel voor inspuitleidingen N- 000 589 68 03 00
SW 17 400 cons
=\ =
Speciale sleutel voor inspuitleidingen **°¢ 346 589 00 03 00
SW 19
Imbussleutel ? 312 589 09 07 00
4
Noksleutel F:j 321589 02 07 00
. Speciale sleutel voor waterhuls 0 346 589 00 07 00
-
Noksleutel u 352 589 03 07 00
Dop voor drukmoer — 000 589 75 09 00

Slag-ringsleutel 001 589 43 09 00

560 o158

Dop \e 001 589 43 09 02

. Noksleutdl (= 322 589 00 09 00
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00.12 SPECIAALGEREEDSCHAP
Benaming Onderdeelnr.
Klepstelsleutel 321589 00 11 00
-
"
Speciale sleutel :g 000 589 01 13 00
% =k ‘ 346 589 00 13 00

Speciale sleutel

110 589 02 15 00

Stempel
321589 00 1500

Stempel

346 589 03 15 00

Inpersstempel voor klepzitting-

WIS

ringen
Stempel 615589 01 1500
o an e Shdty
Meetklok 001 589 53 21 00

40 coas
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SPECIAALGEREEDSCHAP (00.12

Aanduiding

Onderdeelnummer

Reservoir voor op tijd zetten
van brandstofpomp

001 589 65 21 00

Voelermaat 0,20 mm

117 589 00 23 00

Voelergaat 0,30 mm

pregey 617 589 02 23 00

Pijp met nippel

15\ 636 589 02 23 00

Verstuivertester

000 589 14 27 00

Heli-Coil set M 6,M 8, M 10, M 12, M 14 000 589 03 28 00

M 8x1, M 12x1,5, M 14x1,5, M 14x1,25 000 589 04 28 00

M 15x2 000 589 05 28 00
# Al

M 16x1,5 m-‘ 000 589 06 28 00

M 18x1,5 000 589 07 28 00
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00.12 SPECIAALGEREEDSCHAP

Aanduiding Onderdeelnr.

M 24x1,5 000 589 08 28 00
M 26x1,5 = : i 000 589 09 28 00
T L e
M 16 000 589 10 28 00
M 30x1,5 000 589 11 28 00

—C -
Kleplichter 000 589 15 31 00
Spanband 000 589 38 31 00
Handgrepen 312589 01 31 00
Fixeerplaat 352 589 01 31 00

Standaard voor verstuiverhouders

403 589 00 31 00

Binnentrekker

000 589 26 33 00

Binnentrekker

Se cer2

000 589 27 33 00

Binnentrekker |\

000 589 28 33 00
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SPECIAALGEREEDSCHAP (00.12

Aanduiding Onderdeelnummer

Binnentrekker ﬂ: 000 589 29 33 00
a

Trekkersteun ?”‘ 000 589 33 33 00

Trekkersteun suo eom 000 589 34 33 00

. Trekker

000 589 88 33 00

Irekker 312 589 07 33 00
Trekker voor verstuiverhouder mg; 352 589 00 33 00
o
et =i
Trekker QREE— H 355 589 00 33 00
o M)
e
Stempel — 321589 01 35 00
Tang 312 589 0% 37 00
Zuigerveertang 000 589 37 37 00

‘ Tang \

321 589 00 37 00
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00.12 SPECIAALGEREEDSCHAP

Aanduiding Onderdeelnummer
Spanband 321589 01 37 00
Voelermaathouder 617 589 00 40 00

Stempel met bussen

352 589 00 43 00

De- en montagegereedschap

352 589 01 43 00

Bus

312 589 00 50 00

Ruimer 9 mm @

Ruimer 10 mm @

000 589 10 53 00

000 589 11 53 00

Verstelbare ruimer

Sea oar

000 589 18 53 00

Hardheidsmeter ——ox 000 589 20 21 00
Drukstuk 321589 00 63 00
Vrieskast 346 589 00 63 00

Slagtrekker \

355 589 01 63 00
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SPECIAALGEREEDSCHAP 00.12

Aanduiding Onderdeelnummer

—

Klepzittingfreesapparaat 000 589 16 69 00

vrachtauto's

Werkplaatsuitrusting

Aanduiding
Binnen micro- 10— 18 mm O
meter 18— 35mm @
35- 60 mm @
50-100 mm @
Micrometer 0—- 25mm
25— 50 mm
50— 75 mm
75-100 mm
Spindelgeleiding
Montagestandaard
Momentsleutel: 0- 60Nm( 0— 6kpm)
20—100 Nm ( 2—10 kpm)
80—300 Nm ( 8—30 kpm)
260—750 Nm (26—75 kpm)
\
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TECHNISCHE GEGEVENS

P
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n(omw/min)
OM 352 130 pk
Motorvermogenl) 96 kW bij 2800 omw/min Compressiedruk
volgens DIN 130 pk bij 2800 omw/min bij 150-300 omw/min
Motorvermogen 120 HP bij 2800 omw/min Inspuitdruk van
volgens SAE 2800 omw/min verstuivers
Max.koppel 363 Nm (37 kgm) bij nieuwe
2000 omw/min
245 1b-ft bij gebruikte

Max.toerental
Aantal cilin-
ders

Boring

Slag

Totaal slag-
volume
Werkingsprin-
cipe
Inspuitmoment
Compressiever-
houding
Inspuitvolg-
orde

2000 omw/min
2800 omw/min

6

97 mm @
128 mm

5675 cm3

viertakt-diesel

18° v. BDP
17,0
1-5-3-6-2-4

Min.oliedruk bij
max.toerental

Stat.toerental

- VERMOGENSDIAGRaM 00.12

min
20 bar (kg/cm2)

200 bar + 10
(kg/cm2)
min 180 bar
(kg/cm?)

2,5 bar
(kg/cm2)
0,5 bar
(kg/cm2)

1) Het aangegeven vermogen in pk en kW volgens DIN 70020 is effectief
aan de koppeling voor de aandrijving van het voertuig beschikbaar
aangezien het vermogen benodigd voor de nevenaggregaten reeds is af-

getrokken.
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AANHAALMOMENTEN 00.12
OM 352
Groep Aanduiding Aanhaalmomenten
in Nm
03" Krukashoofdlagerkappen aan motorblok 1)
Afsluiting oliekanaal motorblok voor- en achterzijde 40
Afsluiting aansluitstuk voor motorbedrijfsurenteller 60
Olie-aftapplug aan oliecarter 50
Pijp voor oliepeilstok aan motorblok 25
Oliecarter aan motorblok M 8 9
Oliecarter aan motorblok M 6 8
Afstelindicatorplaat aan distributiehuisdeksel 8
Stoterstangenhuisdeksel aan motorblok 4
Balansgewicht aan krukas 2
Vliegwiel aan krukas 3)
Poelie aan krukas 500
Bouten van drijfstanglagerkappen aan drijfstangen 4)
Trillingsdemper aan krukas 500 - 550
Trillingsdemper met spanringen aan krukas 600
Tapbouten aan trillingsdemper 15
05 Stop in cilinderkop M 30x1,5 100-200
Stop in cilinderkop M 24x1,5 70-150
Cilinderkop aan motorblok (bevestigingsmoeren) 5
Afsluiting schroefdraadboring aan kleppendeksel 50-70
Verstuiver Startpilot aan kleppendeksel 20
Kleppendeksel aan cilinderkop 25
Opsluitplaat nokkenas aan motorblok 35
Kogelbouten aan tuimelaars 40
Tuimelaarassen aan tuimelaarasbokken 5
Complete tuimelaaras aan cilinderkop 100-110
Inspuitversteller aan nokkenas 300
07 Waterhuls voor verstuiverhouder in cilinderkop 60
Drukmoer voor verstuiverhouder aan cilinderkop 60—-70
Verstuiver in verstuiverhouder 80
Tapeind voor drager aan brandstofpomp 15
Brandstofpomptandwiel aan brandstofpomp 80
Tweevoudige bevestiging drukleiding aan brandstofpomp 25
Tweevoudige bevestiging drukleiding aan verstuiverhouder 25
Druk- en lekolieleiding aan cilinderkop 10
Lekolieleiding aan verstuiver 15
09 Brandstofleiding aan filter en brandstofinspuitpomp 35
Ontluchtingsleiding aan brandstofinspuitpomp 35
Ontluchtingsleiding aan brandstoffilter 35
13 Drijfstanglagerkap aan drijfstang luchtcompressor 15
Persklep in cilinderkop-luchtcompressor (94 mm @) 10
Zuigklep in cilinderkop-luchtcompressor (94 mm @) 160200
Cilinderkop met cilinder aan motorblok 30
Zuig- en persklep in cilinderkop (77 mm @) 100-120
Cilinder aan motorblok 35
Cilinderkop aan cilinder 35
\
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00.12 AANHAALMOMENTEN
Groep Aanduiding Aanhaalmomenten
in Nm

14 Tapeind aan einde cilinderkop 15
Uitlaatspruitstuk aan einde cilinderkop 50
Uitlaatspruitstuk aan cilinderkop, 2 gaats-beugel 30

15 Startmotor aan koppelingshuis 55
Dynamo aan steun 40
Spanbout aan motorblok 40
Contramoer aan spanbout 60—80
Tapeind voor startmotor aan vliegwielhuis 15
Poelie aan dynamo 60
Spanbout aan dynamo 35

18 Olieoverdrukklep aan oliepompdeksel 15-25
Afsluiting olieoverdrukklep aan oliefilter 60— 80
Holbout aan oliefilterkop 60
Afsluitbout aan oliefilterkop (M 10x1) 20
Oliefilterpot aan oliefilterkop 40
Oliedrukleiding aan brandstofinspuitpomp 15
Oliedrukleiding aan oliefilter 15
Aftapplug aan oliefilterpot 15
Afsluitbout aan oliefilterkop (M 18x1,5) 50
Afsluitbout olieoverdrukklep aan warmtewisselaar 60
Warmtewisselaar aan motorblok 35

20 Afsluitbout aan bovenste koelwaterleiding 50
Aansluitstuk voor bovenste koelwaterleiding 50
Ventilator aan naaf 35

22 Motorsteun aan motorblok M 14x1,5 150 — 190

23 Poelie aan ZF-hydraulische pomp 100
Poelie aan Vickers-hydraulische pomp 50

54 Oliedrukgeverelement aan oliefilter 50
Temperatuurgeverelement aan koelwaterleiding 20
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AANHAALMOMENTEN 00.12

1) Eerst aanhalen met 50+10 Nm
daarna vastdraaien over een hoek van 90°+20°

. 2) Eerst aanhalen met 30+10 Nm
daarna vastdraaien over een hoek van 90°+20°

3) Eerst aanhalen met 30+10 Nm
daarna vastdraaien over een hoek van 90°+20°

4) Eerst aanhalen met 100+10 Nm
daarna vastdraaien over een hoek van 90°+20°

5) In 3 fasen aanhalen: le fase aanhalen met 60 Nm
2e fase aanhalen met 90 Nm
3e fase aanhalen met 110 Nm

Volgorde voor het aanhalen of natrekken van de cilin-
derkopmoeren.

Aanwijzing: De moeren bij het natr
derlijk iets losdraaien en d 7
ven waarde vastzetten. Hierbi

schre—-
val alle

r
bouten tegelijk losgedraaid en dan pas vastgezet worden.
9 o s ) 5
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ONDERDELENOVERZICHT 01.12

15
18
21
23
' 25
27
30
33
36
39
41
43
45
47
50

56

67
70
73
75
77

. 79

Motorblok

Motorblok
Stop
Afdichtring
Afsluitbout
Huls

Huls

Paspen
Afdichtring
Plug
Tussenstuk
Afdichtring
Verdeelstuk
Afdichtring
Plug
Cilindrische
stift
Cilindrische
stift

Bout
Afsluitdeksel
Geleidepijp
Klep

Veer
Nokke\aslager

81
83
85
91
93
95
110
120
122
125
127

137
139
141
143
145
147
149
151
155
157

Nokkenaslager
Nokkenaslager
Oliepeilstokpijp
Wartelmoer
Veerring

Bout
Oliepeilstok
Pakking
Distributiehuis
Cilindrische stift
Paspen

Bout

Deksel

Pakking
Keerring
Veerring

Bout
Afstandsring
Bout
Afstelindicator
Pakking

Deksel

@= Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging -
am Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding -

OM 352

165 Deksel

167 Pakking

169 Afdichtring
171 Bout

180 Carter

185 Afdichtring
187 Plug

205 Reparatieset
207 Pakking

210 Pakking

212 Pakking

215 Bout

217 Ring .
219 Bout

221 Olievulpijp
225 Olievulpijp
230 Dop

231 Pakking

232 Afdichtring
245 Steun

251 Steun

september 79

september 79 003/1




01.12

270
275
280
282
285
287
289
291
295
297
300
302

003/2

Cilinderkop

Cilinderkop
Stop

Stop

Stop
Klepgeleider
Klepgeleider
Klepzittingring
Klepzittingring
Afdichtring
Afstandsbus
Pakkingset
Tapeind

304
306
308
315
317
319
321
323
325
331
333

ONDERDELENOVERZICHT

Moer
Koppakking
Kleppendeksel
Afdichtring
Afsluitbout
Verstuiver
Afdichtconus
Moer

Moer

Dop

Pakking

335
337
339
341
345
350
352
354
356
360
362

Pakking
Afdichtring
Bout

Bout
Flenspijp
Pakking
Bout
Veerring
Moer

Dop
Afdichtring




KLEPPENDEKSEL DEMONTEREN (1.12

Demonteren

1 De aanzuigslang losnemen van het
aansluitstuk aan het kleppendeksel.

Z2 Het aansluitstuk voor de luchtcom-
. pressor uit het kleppendeksel
schroeven.

3 De bevestigingsbouten van het
kleppendeksel uitschroeven.

4 Het kleppendeksel afnemen.

5 De pakking afnemen.

OM 352
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KLEPPENDEKSEL MONTEREN

01.12

Aanhaalmomenten in Nm (kgm)

Kleppendeksel aan cilinderkop

25 (2,5)

Monteren

| Het pasvlak van het kleppendeksel
controleren op beschadigingen.

Een nieuwe pakking op de cilin-
derkop leggen.

3 Het kleppendeksel aanbrengen. De e
bouten met behulp van de moment-
sleutel met 25 Nm vastzetten.

Aacwijzing
van het klet
bouten boven de

zetten.

4 Het aansluitstuk voor de lucht-
compressor in het kleppendeksel
schroeven.

5 De aanzuigslang bevestigen aan
het aansluitstuk van het kleppen-
deksel.
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CILINDERKOP DEMONTEREN 01.12

OM 352

Voorbereidende wer

len

Het gehele bovendeel van de motor
reinigen zodat geen vuil in het
kleppenmechanisme kan komen.
Vervolgens het kleppendeksel af-
schroeven.

Demonteren

| De koelvloeistof aftappen en, in-
dien er anti-vries aan toegevoegd
is, in een schone bak laten lopen.

2 Het brandstoffilter en de steun
met de stuurbekrachtigingspomp de-
monteren.

.

De bovenste koelwaterleiding los-
nemen.

4 De inspuitdrukleidingen met behulp
van speciaalgereedschap demonteren.

Speciale sleutel 000 589 07 03 00

5 Het kleptuimelmechanisme demonte-
ren.

6 De stoterstangen uitnemen.

/ De motorremcilinder en de trekstang
of alleen de trekstang aan de vlin-
derklephefboom losnemen.

8 De uitlaatpijp van het uitlaat-
spruitstuk losschroeven.
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01.12 CILINDERKOP DEMONTEREN

=

9 De cilinderkopmoeren losdraaien.

10 De tapeinden uitschroeven.

11 De handgrepen in de cilinderkop
schroeven.

12 De cilinderkop van het motor-
blok lichten.

Aawijzing: De cilinderkop alleen
op de z 1t leggen zodat de ver—

stutvers niet beschadig

01 Handgrepen 312 589 01 31 00

13 De cilinderkoppakking afnemen.
De pasvlakken schoonmaken.

14 De schroefdraadboringen van de
tapeinden schoonblazen.
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CILINDERKOP CONTROLEREN EN MONTEREN 01.12

OM 352
Gegevens
s 92,1
Totale hoogte van cilinderkop 5727___
Toegestane totale materiaalafname 90.9
tot een minimale hoogte van 1)
Ruwheidsdiepte van pasvlakken in um 8-16
in lengterichting 0,05
Toegestane oneffenheid 4 ichti 0015
van pasvl oh in dwarsrichting \
Toegestane afwijking van paralleliteit van
bovenste t.o.v. onderste pasvlak 07t
1,8-2,5

Voorstand van verstuivers

1) Na de bewerking van de cilinderkoppasvlakken moet de voorstand van de
verstuivers gecontroleerd en, indien nodig, met verstuiverplaatjes
gecorrigeerd worden.

Om de voorgeschreven ruwheid bij het slijpen te verkrijgen, moeten onder-
staande gegevens in acht genomen worden.

- Benodigde segmenten:

Vorm: DA 19

Afmetingen: 79/70x21x80

Specificatie: 50C36 F 5 V 15

Fabrikant: Fa. Tyrolit-Schleifmittelgesellschaft
Leverancier: 8 Miinchen 45

- Machine-afstelwaarden

Toerental: n = 1400/min
Aanzet: u = 920 mm/min
Gemiddelde snelheid: Vg= 27 m/s

De aangegeven gemiddelde snelheid wordt verkregen bij een segmentslijpschijf-
diameter van 370 mm. Bij een andere diameter (afhankelijk van het machine-
type) dient men het toerental zo te wijzigen dat Vg= d.n.n = 27 m/s niet

meer dan = 10% afwijkt. 100.60

Belangrijk: Bij een kleinere aanzet of aanzet met de hand verandert het slijp-
beeld wezenlijk en wordt de ruwheidsdiepte van Rz = 8-16 um niet met zeker—
heid bereikt.

Aanhaalmomenten in Nm (kgm) -

Cilinderkop in drie fasen aanhalen: le fase aanhalen met  60(6)
2e fase aanhalen met 90(9)

3e fase aanhalen met 110(11)

Kleppendeksel 25 (2,5)
Wartelmoeren van inspuitleidingen 25 (2,5)
Bovenste koelwaterleiding 30 (3)
Kleptuim?}aarbokken 100-110(10-11)
Uitlaatp;jp aan uitlaatspruitstuk 45 (4,5)
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01.12 CILINDERKOP CONTROLEREN EN MONTEREN

Speci

Speciale sleutel 000 589 06 03 00
Speciale sleutel voor inspuitleidingen 000 589 21 07 00
Handgrepen 312589013100
Tang 312589 01 37 00
Monteren .

| De oneffenheid van het cilinder-
kop- en motorblokpasvlak met een
haarlineaal controleren. Eventuele
oneffenheden bewerken. De schroef-
draadboringen in het motorblok rei-
nigen.

Een nieuwe*cilinderkoppakking op
het motorblok leggen.

3 De cilinderkop op het motorblok
plaatsen. De handgrepen uitschroe-
ven.

01 Handgrepen 312 589 01 31 00
4 De schroefdraad van de tapeinden
inolién. £

5 De tapeinden inschroeven en met 4 A
de schroevedraaier vastzetten.

140/2




6 De cilinderkopmoeren op de tap-
einden draaien en in 3 fasen met

de momentsleutel in de volgorde

van het aanhaaloverzicht vastzetten.

/ De stoterstangen aanbrengen.

en met behulp van de momentsleutel
met 100-110 Nm vastzetten.

8 Het kleptuimelmechanisme plaatsen

] De verbindingsnippel met speciaal-

gereedschap monteren.

Montage—aanwijzing: De verbindings—
nippel met de binnenste helft naar
de ventilator gericht aanbrengen.

Tang 3&2 589 01 37 00

CILINDERKOP CONTROLEREN EN MONTEREN

01.12

PO

26°0 ® 0% ° 0°0®

00- 6002
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01.12 CILINDERKOP CONTROLEREN EN MONTEREN

10 De inspuitdrukleidingen met spe-
ciaalgereedschap monteren.

11 De motorremcilinder en de trek-
stang of alleen de trekstang aan de
vlinderklephefboom bevestigen.

12 De uitlaatpijp aan het uitlaat-
spruitstuk schroeven.

Speciale sleutel 000 589 68 03 00

13 De bovenste koelwaterleiding mon-
teren.

14 De steun voor het brandstoffilter
en eventuele stuurbekrachtigingspomp
monteren.

15 Het brandstoffilter en eventuele
stuurbekrachtigingspomp bevestigen.

16 De geleidepijp voor de oliepeil-
stok aan de cilinderkop schroeven.

17 De kleppen stellen.

16 Het kleppendeksel monteren.

19 Het koelsysteem met koelvloeistof
vullen.

140/4




Speciale sleutel 000 589 06 03
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ONDERDELENOVERZICHT 03.12

N oW e

11

15
17
19

Krukas
Balansgewicht
Bout

Kogellager
Afsluitring
Krukastandwiel
Spie

Tussenstuk
Trillingsdemper
Centreerring

Poelie

Bout

Rep.set krukaslagers
Vliegwiel
Starterkrans

Bout

Drijfstang
Zuigerpenlagerbus
Cil.stift

Bout

OM 352

Bout

Moer
Rep.set drijfstang-
lagers
Zuiger
Zuigerveer
Zuigerveer
Zuigerveer
Zuigerveer
Zuigerpen
Borgring
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VLIEGWIEL DE- EN MONTEREN, CONTROLEREN 03.12

. OM 352

il
[
| 3 _C-
<« |
m —
’ [ D
| |
B |
, >
; A 335.530
Diameter "A'" voor starterkrans 335.390
1
Diameter '"B" van pasvlak krukasflens 30 OAQ
130,000
i . 15,4
Dikte '"C" van bevestigingsflens 50
Afstand "D" tussen koppelingsvlak en 231
bevestigingsflens van vliegwiel 225 ,
- |
|
. Toegestane materiaalafname van koppelingsvlak bij reparatie 1.0 ‘
Totale dikte van vliegwiel, maat "E" 515
X 38,1
Diepte van pasvlak drukgroep tot koppelingsvlak van vliegwiel 379
Vliegwiel buitendiameter 375
Toegestane zijdelingse slag max. 0.1
Toegestane hoogteslag van vliegwiel bij 0.05

diameter van pasvlak voor starterkrans
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Vliegwielbevestiging

Rekbout SW 22 mag weer gebruikt worden

De bevestigingsbouten van het

vliegwiel uitschroeven.
Het vliegwiel door een lichte tik
met een kunststofhamer van de kruk-

asflens losmaken. Vervolgens het

vliegwiel aan de onderzijde uiltnemen.

Het vliegwiel schoonmaken en op
beschadigingen controleren.

De starterkrans controleren.

De uitrekking van de bevestigings-
bouten nagaan.

Het vliegwiel op de krukasflens
aanbrengen.

Vliegwiel zodanig op de flens van
de krukas verdraaien tot alle borin-
gen en schroefdraadgaten samenvallen.

vou/z

Sw 19 100 (10
eerst aanhalen met 30+10(3+1)

SW 22 daarna over 90°+20°

tot een max.schachtlengte v. 26,3 mm

- ( -
]I bt .
p .
<

Q

[ T Y




VLIEGWIEL DE-

Alle bevestigingsbouten aan de
schroefdraad en het contactvlak in-
olién. De bouten inschroeven tot
deze aanliggen.

Met behulp van de momentsleutel
en dop de bevestigingsbouten kruise-
lings met 30+10 Nm aandraaien.
Vervolgens de bouten kruiselings
over een hoek van 90°+20° vastzet-
ten.

De hoogte- en zijdelingse slag
van het vliegwiel meten.

EN

MONTEREN,

CONTROLEREN
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03.12 STARTERKRANS VERNIEUWEN

OM 352

Diameter voor montage starterkrans

Starterkrans-binnendiameter

Krimpmaat van starterkrans

Toegestane slingering van opgekrompen starterkrans

Opkrimpen van starterkrans
bij een verhitting van

OM 352 100 pk tot motoreindnr.058144 OM 352 1
OM 352 110 pk tot motoreindnr.056911 OM 352 1
OM 352 130 pk tot motoreindnr.156569 OM 352 1

De starterkrans met een lasvlam
snel verwarmen en van het

afpersen.

vliiegwiel

De nieuwe starterkrans verwarmen

en op het vliegwiel persen.

De maximale slingering van de
starterkrans mag na het oppersen
niet overschreden worden.

110/1

335.530
335.390
335.140
335.000

0.25-0.53

05

180-230 C

?)

335.530

335.390

334.830
334.690

0.56-0.84

250-280°C

vanaf motoreindnr.058145
vanaf motoreindnr.056912
vanaf motoreindnr.156570

RC3-6119

RO3-6120




TRILLINGSDEMPER DE- EN MONTEREN 03.12

OM 352
Trillingsdemper aan krukas 500-550 (50-55
Slag-ringsleutel 001 589 43 09 00
Dop 001 589 43 09 02
Trekker met drukstuk 355 589 00 33 00
Drukstuk 321589 00 63 00

De V-riemen afnemen.

De centrale bout met speciaalge-
reedschap van de krukas losdraaien.
De bout uitdraaien.

Slag-ringsleutel 001 589 43 09 00

De trillingsdemper met behulp van
speciaalgereedschap van de krukas
trekken.

Neem de spanringen, bij een aan
de voorzijde gemonteerde P.T.O.,
af van de krukas.

Trekker 355 589 00 33 00 b E——
Drukstuk 321 589 00 63 00 Rog=6102
@= Motoren Band 2 -
«® Bestelwagens -
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03.12 TRILLINGSDEMPER DE- EN MONTEREN

1 De trillingsdemper tot ca. 80°C
verwarmen en vervolgens op de
krukas schuiven.

< De centrale bout in de krukas
schroeven en met behulp van het spe-
ciaalgereedschap en de momentsleutel
met 500-550 Nm vastzetten.

Dop 001 589 43 09 02
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KRUKAS ACHTER AFDICHTEN 03.12

OM 352 (vanaf motoreindnr. 470360 vrachtauto's
471513 bestelwagens)

Axiale speling van de krukas 0.19-0.29

Radiale speling 0,05-0.09

352589013100

Fixeerplaat

De krukas demonteren (03.12-
410/1).

De afdichtring van geweven mate-
riaal en de borgstift uit het motor-
blok en de lagerkap nemen.

De passing voor de afdichtring 1in
het motorblok en de lagerkap grondig
reinigen.

De borgstift met behulp van een
Alu-pen in het motorblok en de la-

gerkap aanbrengen.

Bcos

79 275/1
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03.12 KRUKAS ACHTER AFDICHTEN

De afdichtring in het speciaalge-
reedschap aanbrengen.

Fixeerplaat 352 589 01 31 00

Het speciaalgereedschap met de af-
dichtring op het motorblok plaatsen
en vervolgens de afdichtring in de
passing drukken.

Fixeerplaat 352 589 01 31 00

De afdichtring met speciaalgereed-
schap in de lagerkap drukken.

Fixeerplaat 352 589 01 31 00

De afdichtring in het motorblok en
de lagerkap met hittebestendig lager-
vet volgens DBL 6801.10 insmeren.

275/2
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KRUKAS ACHTER AFDICHTEN 03.12

5 De groeven in de achterste hoofd- \§
lagerkap van vloeibare pakking ‘
Dirkotransparent voorzien.

Op de pasvlakken van de afdichtrin-
gen mag geen vloeibare pakking ko-

men.

RO3-6100
De krukaslagers en de krukas mon-
teren. Tenslotte de hoofdlagerkappen
monteren.
\
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ZUIGERS DE- EN MONTEREN (CILINDERKOP EN CARTER GEDEMONT.) 03.12

OM 352
Gegevens
Reparatie- Cilinder- Totale hoog- Zuiger- Compressiehoogte
fase boring te motorblok diameter (midden zuiger-

pen-zuigerbodem)

97,010 96,916
Standaardmaat —_—

96,990 96,884

7,085 A 991 65,26
Standaardmaat I g 32149 96,99 =

97,065 359,00 96,959 65,20
Standaardmaat II 97135 27,081

97,115 97,009
Overmaat I 97,510 358,70 97,416 64,86

97,490 358,60 97,384 64,80

98,010 358,50 97,916 64,66
Overmaat II A R0

97,990 358,40 97,884 64,60
Overmaat III 98,510 358,25 98,416 64,41

98,490 358,15 98,384 64,35
Toegestane gewichtsverschillen binnen één motor max. 20 g
Zuigerspeling onder zuigerpen gemeten 0,10-0.11
Radiale speling drijfstanglager 0,050-0,095
Axiale speling drijfstanglager 0,100-0.400
Zuigerafstand van bo- Zuiger kan terugstaan tot - 0,07
venzijde motorblok o - -

Zuiger kan voorstaan tot + 0,30

Toegestane onrondheid van cilinderboring 0,01
Toegestane coniciteit van cilinderboring 0.01

Toegestane afwijking van cilinderboringen ver-

ticaal op krukas gemeten over 200 mm lengte 0.04
Ruwheidsdiepte van cilinderboringen 0,003-0.005
Maximale golving van de cilinderboringen max. 50% ruwheidsdiepte
lanw het , Z tiefase €
Aanhaalmomenten 1in L

Drijfstangbouten eerst aanhalen met 100+10(10+1)

daarna over een hoek van 90°9+200

Weer te gebruiken tot max. schachtlengte van 82,5mm
Weer te gebruiken tot max. schachtlengte van 61,5mm (tapgat)
\
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03.12 ZUIGERS DE- EN MONTEREN (CILINDERKOP EN CARTER GEDEMONT.)

pecia
P 1 gereeds

Spanband 000 589 38 31 00

Verwijder met een schraper voor-
zichtig de verbrandingsresten in de
cilinder boven de stootrand om be-
schadigingen van de zuigerveren te
voorkomen.

De drijfstanglagerkappen van de
drijfstangen "afschroeven en afnemen.

De drijfstangen met de zuigers
vanaf de onderzijde naar boven druk-
ken.

4 De zuigers uit het motorblok nemen.

Drijfstang met zuiger in de bank-
schroef spannen (in de bankschroef
spanplaten van zacht materiaal ge-
bruiken).

De zuigerpenborgring demonteren,
de zuigerpen uit de zuiger drukken
en de zuiger van de drijfstang nemen.

| Drijfstang zo in zuiger aanbrengen
dat lange zijde van schuin gedeelde
drijfstang naar rechts (brandstof-
pomp) gericht is en pijl op zuiger-
bodem naar voor in rijrichting wijst.

Z Zuigerpen aanbrengen en borgen met
de borgringen.

300/2




ZUIGERS DE- EN MONTEREN (CILINDERKOP EN

De zuiger met motorolie bevochti-
gen. De zuigerveersloten achtereen-
volgens 180° ten opzichte van elkaar
verdraaien. Het speciaalgereedschap
los over de zuigerveren heen aan-
brengen en vervolgens zodanig tot
op de buitenomtrek van de zuiger
samentrekken dat de spanband nog
net verschuifbaar is.

Spanband 000 589 38 31 00

De drijfstanglagerschaal in de
drijfstang leggen. Let er op dat de
lip in de uitsparing van de drijf-
stang valt. Het loopvlak met olie
bestrijken.

De zuiger met de drijfstang in het
motorblok schuiven.

De zuiger zover in het motorblok
schuiven tot het drijfstanglager over
de drijfstanglagertap van de krukas
valt.

\
Spanband 000 589 38 31 00

CARTER GEDEMONT.)

03.12

R03-6048,
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03.12 ZUIGERS EN \ I [ P El ;
s £ #
De drijfstanglagerschaal in de i
drijfstanglagerkap leggen. Let er \
op dat de lip in de uitsparing 1

van de drijfstanglagerkap valt.
Het loopvlak van de drijfstanglager-
schaal met olie bestrijken.

e R03-6062

De lagerkap op de drijfstang aan-
brengen en de drijfstanglagerkap-
bouten met de hand inschroeven.

De bouten met de momentsleutel
afwisselend in twee fase's met
100+10 Nm (10+1 kgm) vastzetten.
Vervolgens de bouten over een hoek
van 90°+20° vaster draaien.
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ZUIGERVEREN VERVANGEN (ZUIGERS GEDEMONTEERD) 03.12

—

OM 352

Groef Zuigerveeraanduiding Veergroef- Hoogtespeling Slotspeling
breedte

| Dubbeltrapeziumring 3 - 0.35-0,55

] Minutenring 3: 0,055-0.082 0,35-0,55

1l Minutenring 3:99%2 0,055-0,082 0.35-0.55

v Dubbelafgeschuinde ring 5,59 02¢ 0.035-0,062 0.25-0.40

\ Smalgroefring 5.5 5 0.025-0.052 0.25-0.40

Groef Zuigerveeraanduiding Veergroef- Hoogtespeling Slotspeling
breedte

I Dubbeltrapeziumring 3 0.35-0.55

I Minutenring 32004 0.055-0.082 0.35-0.55

1 Minutenring 3 20 0.055-0,082 0,35-0.,55

v Dubbelafgeschuinde ring 55004 0.035—-0.062 0.25-0.40

met schroefveer N
Zuigerveertang 000 589 37 37 00

Het speciaalgereedschap met de
afstelbout op ca. 98 mm g afstellen.

Met deze afstelling kunnen de zui-
gerveren gedemonteerd en gemonteerd
worden.

Zuigerveéertang 000 589 37 37 00
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Drijfstanglagers

Reparatiefase
p Lagerboring in

gemonteerde toestand len

Standaardmaat —

Standaardmaat I == 5
Ondermaat I =—
Ondermaat II Sl 271

Ondermaat III

Ondermaat IV - 2

Radiale speling van krukashoofdlagertappen

Axiale speling van krukas (paslager)

Grondboring in drijfstang

Toegestane coniciteit van grondboring drijfstangbus
Persmaat van drijfstanglagerschalen
Radiale speling van drijfstanglagertappen

Axiale speling van drijfstanglagertappen

jking van asparalleliteit van drijfstangen
gemeten over afstand van 50n

Afstand van hart krukas tot hart zuigerpenboring

Toegestaan gewichtsverschil tussen drijfstangen van een

Drijfstangoog

Breedte van drijfstang bij

Zuigerpenoog

Wanddikte v.lagerscha-

gereed v.montage

) 387




Standaardmaat

Grondboring van drijfstangbus Overmaat I

Overmaat II

Standaardmaat = hs

Drijfstangbus buitendiameter Overmaat I

Overmaat II

Persmaat van drijfstangbus in drijfstang 0.020-0.075 ‘

Drijfstangbus binnendiameter i

36.030
Drijfstangbouten M 14 en M 15 eerst aanhalen met 100+10(10+1) x
Drijfstangbouten M 12 90 (9
Maximum lengte van schacht M 15 bouten 82.5 mm
Maximum lengte van schacht M 15 bouten (i.v.m.diepte boutgat) 61,5mm
509.90° - -
x dan over een hoek van 90°+20 vastdraaien
Meetklok 001589 53 21 00 .

| De draagvlakken van de lagers in
de drijfstangen en de lagerkappen
met een zeemleren lap reinigen.

De lagerschalen in de juiste volg-
orde in de drijfstangen en lager-
kappen leggen. Let erop dat de borg-
lippen van de lagerschalen goed in
de groeven van de grondboringen zit-
ten.

£03-6048
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De lagerkappen met de lagerscha-
len aan de drijfstang monteren. Let
hierbij op de aanduidingen (de cij-
fers moeten aan één zijde liggen)
van de bij elkaar behorende lager-
delen.

De bevestigingsbouten met de mo-
mentsleutel op de voorgeschreven
waarde vastzetten en afhankelijk
van de boutuitvoering over een hoek
van 90°+20° vaster draaien.

RO3-8117

Stel het inwendig meetgereedschap
50-100 mm @ en de meetklok met mi-
crometer 50-75 mm @ in op de nul-
waarde van de drijfstanglagerboring.

Meetklok 001 589 53 21 00

De drijfstanglagerboring met inge-
steld meetgereedschap.
50-100 mm @ op drie plaatsen meten
(vertikaal en tweemaal ¥ 30° boven

en onder de pasvlakken).

De lagerkappen weer afschroeven.
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DEMONTEREN

03.12

Binnentrekker

Trekkersteun

Trekker

De- en montagegereedschap

Carter demonteren.

Trillingsdemper demonteren (03.12-
205/1).

Oliepomp demonteren.

Verstuivers demonteren.

| Het distributiedeksel afschroeven.
De radiale afdichtring op beschadi-
gingen en slijtage controleren,
eventueel met speciaalgereedschap

vernieuwen.

De- en montagegereedschap 352 589
01 43 00

Schroef het onderste deel van het
distributiehuis af en verwijder dit.

Achtereenvolgens de drijfstangla-
gerbouten ultdraaien. een lichte

kunststofhamer de

lager

cappen los-
tikken en afnemen.

angen met de zuigers te-

rug schuiven.

Schroef de bouten van de krukas-
hoofdlagerkappen uit. De lagerkappen
met een lichte kunststofhamer los-

tikken en afnemen.

OM 352

000 589 26 33 00

000 589 33 33 00

312589 07 33 00

352 589 01 43 00




03.12 KRUK

De krukas met het vliegwiel uit
het motorblok lichten.

De lagerschalen uit het motorblok
en de drijfstangen nemen.

Controleer alle onderdelen op be-
schadigingen en slijtage.

Een eventueel beschadigd kogella-
ger met behulp van speciaalgereed-
schap uit de krukas trekken.

Binnentrekker 000 589 26 33 00
Trekkersteun 000 589 33 33 00

Het krukastandwiel met behulp van
de trekker van de krukas trekken.

Trekker 312 589 07 33 00

410/2




KRUKAS MONTEREN 03.12

OM 352

Axiale speling van krukas 0.19-0.29
Radiale speling van krukas 0.05-0.09

. eerst aanhalen met 100+10(10+1)
Drijfstangbouten
daarna over een hoek van 90°+20°

Maximale lengte van drijfstangbouten 825

Hoofdlagerkapbouten M 15 eerst aanhalen met 50+10(5+1)
daarna over een hoek van 90°9+20°

Maximale lengte van hoofdlagerkapbouten 123.0 mm

Hardheid van hoofdlager- en drijfstangtappen (hardheid vlg. Rockwell 56 I3

Meetklok 001589 53 21 00

Meetklokstatief 363 589 0221 00
Fixeerplaat } ESZéBéO‘B‘CC
B;g 7 312589355090
Hardhe;ds}rlutol‘ 000 589206100

De oliekanalen vanaf de oliepomp-
zijde met perslucht doorblazen.

De oliekanalen van de krukas met
een draadschuier reinigen en met v
perslucht doorblazen. De krukashoofd- ‘r""‘~—>’” —
lagertappen, de lagerschalen en de
lagerzittingen met zeemleer reinigen.

Hardheid van hoofdlager- en drijf-
stangtappen met behulp van speciaal-
gereedschap controleren.

Hardheidsmeter 000 589 20 61 00

~® postelwagens - aanv.4 - uitbreiding - sertember 79 411/1




03.12 KRUKAS

MONTEREN

Het krukastandwiel met speciaalge-
reedschap aan de krukas monteren.

Het kogellager

teren.

in de krukas mon-

Bus 312 589 00 50 00

De lagerschalen in de juiste volg-
orde in het motorblok en de lager-

kappen leggen.
borglippen van

Let er op dat de
de lagerschalen goed

in de uitsparingen van de grondbo-

ringen zitten.

De smeeroliegaten in

de bovenste hoofdlagerschalen moeten

corresponderen

het blok.

met de boringen in

De passing van de afdichtring in

het motorblok

dig reinigen.

De borgstift

en de lagerkap gron-

in het motorblok en

de lagerkap met behulp van een Alu-

pen aanbrengen

411/2
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MONTEREN 03.12

De afdichtring van geweven mate-
riaal in het speciaalgereedschap
aanbrengen.

Fixeerplaat 352 589 01 31 00

Het speciaalgereedschap met de
afdichtring op het motorblok plaat-
sen en vervolgens de afdichtring in
de passing drukken.

Fixeerplaat 352 589 01 31 00

De afdichtring met behulp van het ~ .
speciaalgereedschap in de lagerkap ’S '
drukken.

) 9 ¥
Fixeerplaat 352 589 01 31 00 s .\"j RO3-6098

De afdichtring in het motorblok
en de lagerkap met hittebestendig
lagervet volgens DBL 6801.10 insme-
ren;

RO3-6099

#= Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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03.12

De groeven in de achterste hoofd-
lagerkap van vloeibare pakking Dir-
kotransparent voorzien. Op de pas-
vlakken van de afdichtringen mag

geen vloeibare pakking kom

De loopvlakken van de lagerscha-
len met motorolie insmeren.

De krukas in de lagerschalen leg-
gen.

De hoofdlagerkappen met de lager-
schalen plaatsen. Let er op dat de
aanduidingen van de bij elkaar beho-
rende lagerdelen overeenstemmen.

De hoofdlagerkapbouten indraaien
en met de momentsleutel op de voorge-
schreven waarde vastzetten. De bou-
ten M 15 over een hoek van 90° vas-
ter draaien.

411/4




De drijfstanglagerschalen in de
drijfstangen en de drijfstanglager-
kappen leggen. De loopvlakken met
olie insmeren. Let er op dat de borg-
lippen goed in de groeven vallen.

De drijfstangen tegen de lagertap-
pen aanbrengen.

De drijfstanglagerkappen met de
lagerschalen aanbrengen. Let er op
dat de aanduidingen van de bij elkaar
behorende lagerdelen overeenstemmen.
(De getallen dienen zich aan één zij-
de te bevinden.) De bevestigingsbou-
ten indraaien.

21 De drijfstanglagerbouten met be-
hulp van de momentsleutel met 100+

10 Nm aandraaien en vervolgens over
een hoek wvan 90°+20° vastdraaien,

Het speciaalgereedschap op het
motorblok aanbrengen en de axiale
speling van de krukas meten.

KRUKAS MONTEREN

Statief 363 589 02 21 00

Meetklok 001 589 53 21 00
@ Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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Reparatie-
fase

Standaardmaat

Standaardmaat

Ondermaat I

Ondermaat II
Ondermaat III

Ondermaat IV

Grondbori

aat van

Toegestane onrondhe

Toegestane coniciteit van hoofc

Hoofdlagerkapbouten

rsdi

hoofdlage

aximum lengte

Diameter
van la-

gertappen

ameter van hootl

1d van

hoofdlagerkapboute

lagerschalen

rschalen
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03.12

De lagerzitting van het motorblok
en de lagerkappen met zeemleer rei-
nigen.

De lagerschalen in de juiste volg-
orde in het motorblok en de lagerkap-
pen leggen. Let er op dat de borg-
lippen van de lagerschalen goed in
de uitsparingen van de grondboringen
zitten.

De lagerkappen met de lagerschalen
op het motorblok plaatsen. Let er op
dat de aanduidingen van de bij elkaar
behorende lagerdelen overeenkomen.

De hoofdlagerkapbouten indraaien
en overeenkomstig het motornummer en
de grootte van de hoofdlagerkapbou-
ten met behulp van de momentsleutel
met de voorgeschreven waarde aan-
draaien en vervolgens de M 15 bouten
over een hoek van 90° vastdraaien.

De meetklok aan het inwendig meet-
gereedschap bevestigen. Het inwendig
meetgereedschap 50-100 mm @ met mi-
crometer 75-100 mm ¢ op de nulmaat
van de hoofdlagerboring instellen.

Meetklok 001 589 53 21 00

De hoofdlagerboring met het inge-
stelde inwendig meetgereedschap
50-100 mm @ op drie plaatsen opmeten
(verticaal en tweemaal 30° van de
pasvlakken zowel er boven als bene-
den) .

De lagerkappen weer afnemen.

467 2

——




05.12

o

Nokkenas
Klepstoter
Stoterstangen
Tuimelaar
Tuimelaar
Bus
Kogelbout
Moer

Veer
Tuimelaaras
Ring
Afstandsbus
Veer

Motoren Band
Bestelwagens

63

67
69
71
73
75
77
79

83
85
87

2

Afstandsbus
Tuimelaarbok
Tuimelaarbok
Tuimelaarbok
Pakking

Bout

Bout

Tapeind

Veer

Veer
Inlaatklep
Uitlaatklep
Schijf

- aanv.3
aanv.4 -

OM 352

90 Klepveer

92 Veerschotel

94 Klepspie
Inspuitversteller
Nokkenastandwiel
Aandrijftandwiel
169D Bout

Pen

Veer
Regelaargewicht

Drukring
Spie

ptember 79
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KLEPPEN STELLEN (METHODE 1) 05.12

OM 352

= I
Klepspeling (koelwatertemperatuur max. 50°C) nlast ,44444,4929
Uitlaat 0,30
Inspuitvolgorde 1-5-3-6-2-4
Volgorde tuimelen van kleppen 6-2-4-1-5-3
Kleppendeksel 25(2.5)
Klepstelsleutel 327589007106
Voelermaat 0,20 mm 117 589 00 23 00
Voelermaat 0,30 mm 617 589 02 23 00
Voelermaathouder 617 589 00 40 00

Het kleppendeksel demonteren.

De motor zover doordraaien tot de
zuiger van de af te stellen cilinder
in het bovenste dode punt staat. De
kleppen moeten gesloten en de tuime-
laars ontlast zijn. Bovendien moeten
de stootstangen gemakkelijk draai-
baar zijn in de kogelvormige kommen.
De kleppen van de cilinder die een
halve cyclus later functioneert,
moeten dan tuimelen.

De voelermaat tussen de
inlaatklep en de tuimelaar resp. de
uitlaatklep en de tuimelaar schui-
ven. De klepspeling is juist afge-
steld als de voelermaat
met een lichte weerstand heen en
weer te schuiven is.

1 Indien correctie van de klepspe-
ling noodzakelijk is, het speciaal-
gereedschap op de afstelbout plaat-
sen, de contramoer losdraaien en

de klepspeling corrigeren. De con-
tramoer weer vastdraaien waarbij de
afstelbout tegengehouden moet wor-
den.

@= Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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05.12 KLEPPEN STELLEN (METHODE 1)

Voelermaat 0,20 mm 117589002300
Voelermaat 0,30 mm 617589022300
Voelermaathouder 617589004000
Klepstelsleutel 321589001100

> Het kleppendeksel met een nieuwe
pakking aanbrengen en de bevesti-
gingsbouten met behulp van de mo-
mentsleutel op 25 Nm vastzetten.

070/2




KLEPPEN STELLEN (METHODE 2) 05.12

OM 352

Inlaat 0,20

Klepspeling Vtitfaatigii - B
0.30

Stand van motor
Cilinder 1

FB bij BDP, tuimelen van kleppen

FB bij BDP, ontsteking

Kleppendeksel

Klepstélsleutel

Voelermaat 0,20 mm

Voelermaat 0,30 mm

Voelermaathouder

Het kleppendeksel demonteren.

2 De motor in draairichting zover
doordraaien tot de FB-aanduiding
op de trillingsdemper correspon-
deert met die van de afstelindica-
tor aan het distributiehuis.

Te stellen Te stellen

inlaatkleppen uitlaatkleppen
35,6 2,4.6
1.2.4 1,3, 5

25(2,5)

32158900 11 00

117 589 00 23 00

589 02 23 00

617 589 00 40 00

@m» Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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05.12 KLEPPEN STELLEN (METHODE 2)

Controleren of de le cilinder in
het bovenste dode punt staat van de
ontsteking of in het bovenste dode
punt van het tuimelen van de kleppen
(in het bovenste dode punt van de
ontsteking zijn beide kleppen geslo-
ten, de tuimelaars geheel ontlast
en de stootstangen moeten gemakkelijk
draaibaar zijn).

[@1@]@ ©ele

205-6022

In het bovenste dode punt van de ont-
steking kunnen de volgende kleppen
gesteld worden:

~_Inlaatklep Uitlaatklep
1,2,4 1,3,5

In het bovenste dode punt van het
tuimelen van de kleppen kunnen de
volgende kleppen gesteld worden: .

Inlaatklep Uitlaatklep
3,5,6 2,4,6

1 De voelermaamt tussen de

inlaatklep en de tuimelaar resp. tus-
sen de uitlaatklep en de tuimelaar
schuiven. De klepspeling is juist
afgesteld als de voelermaat

met een lichte weerstand heen en weer
te schuiven is.

Indien correctie van de klepspe-
ling noodzakelijk is, het speciaal-
gereedschap op de afstelbout aan-
brengen, de contramoer losdraaien
en de klepspeling corrigeren. De
contramoer weer vastdraaien waarbij
de afstelbout tegengehouden moet
worden.

© Het kleppendeksel met een nieuwe
pakking aanbrengen en de bevesti-
gingsbouten met behulp van de moment-
sleutel met 25 Nm vastzetten.

Voelermaat 0,20 mm 117589002300
Voelermaat 0,30 mm 617589022300
Voelermaathouder 617589004000
Klepstelsleutel 321589001100
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Binnen- Draad- Niet ge-

diameter diameter |spannen 1.

n
3

~04 42

o

60.5 46
1) Komt in gemont.
2) Komt in gemont.
l.=lengte

toestand overeen met
toestand overeen met

Kleplichter

De ketting van de kleplichter aan
het uitlaatspruitstuk of een bout
van het uitlaatspruitstuk bevestigen.

aan

De kleplichter op de klepveerscho-
tel plaatsen en de ketting

gen.

aanbren-

De klepveerschotel stevig naar be-
neden drukken en de klepspieén af-
nemen,

Kleplichter 000 589 15 31 00

De kleplichter afnemen.

De klepveerschotel, de klepveer en
de platte ring onder de klepveer af-
nemen.

De
pen

cilinderkop omkeren en de klep-
uitnemen.

De klepveren met een veertester
controleren.

De
in de cilinderkop aan-

De klepsteel inolién. klep aan
de onderzijde
brengen en de klep met de tegensteun

tegenhouden.
Platte ring voor klepveer, klepveer
en klepveerschotel aanbrengen.

w—
=

Motoren Band 2 - aanv.3
Bestelwagens - aanv.4 -

de
de

Voorgespannen

300

15 N

lengte
lengte

Lengte 1) Belasting

bij
bij

Geheel
Lengte 2)

@

Q5 1

gesloten
geopende

ging - september
ding - september

gespannen
Belasting

= + 40
590 20 N
klep
klep

000 589 15 31 00

79
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05.12 KLEPPEN DE- EN MONTEREN (CILINDERKOP GEDEMONTEERD

4 De ketting van de kleplichter aan
het uitlaatspruitstuk of aan een
bout van het uitlaatspruitstuk be-
vestigen.

De kleplichter op de klepveerscho-
tel plaatsen en de ketting aanbren-
gen.

De kleplichter naar beneden druk-
. ken en de klepspieén aanbrengen.

even LE

De kleplichter afnemen.

Kleplichter 000 589 15 31 00

290/2




KLEPZITTINGEN

BEWERKEN

05.12

/

OM 352

L

t
1 T
b A
Inlaat Uitlaat
Gegevens
Inlaat 45
Klepzittinghoek = ———
Uitlaat 45
. Il 43.4
Diameter "A'" van de klepzitting ntent 432
bij nieuwe klepzitting B
354
Uitlaat —_—
352
Inlaat 1,6-2,0
Breedte "B" -
Uitlaat 20-25
Maat "C" Inlaat 28 + 0.2
Controlemaat 5 26+ 02

Uitlaat

Indien bij bewerking van de klepzitting de bewerkingsgrenzen overschreden

worden,

moeten de klepzittingringen worden vernieuwd.

000 589 16 69 00

1| De cilinderkop op klepmontagehulp-
stuk spannen.

2 De diameter van de klepzitting
meten.

Aamwij 7: Bij lich
klepzittingen kan nabewerk
verniewwing van de Klepzait
plaatsvinden. De bewerking
mogen h*iéz’bij niet worden
den.

@=» Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september
<« Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september
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05.12 KLEPZITTINGEN BEWERKEN

De piloot in de klepgeleider aan-
brengen tot de rand van de sleufhuls
op de klepgeleider rust, eventueel
de sleufhuls met een schroevedraaier
naar beneden drukken.

De draaibeitel in het support
vastschroeven.

De koppelingsmoer (2) losdraaien,
de draaikop over de piloot schuiven
en door het draaien van bout (1)
voor de snelverstelling de draai-
beitel zodanig verstellen dat deze
tegen het midden van de klepzitting
staat.

t De pilootgeleider (1) op de piloot
naar beneden drukken en met behulp
van bout (2) vastklemmen waarbij de
kartelmoer (3) naar beneden ge-
schroefd en de vastzetbout (4) vast-
gezet moet zijn.

De geleidestang met behulp van de
slinger in de juiste stand brengen.
De spindelgeleiding verticaal onge-
veer in het midden instellen door
de geleidestang vast te klemmen.
Het freesapparaat moet nu net zo
gemakkelijk draaibaar zijn als
eerst.

\
Klepzittingfrees

000 589 16 69 00
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KLEPZITTINGEN BEWERKEN 05.12

De draaibeitel door te draaien
aan de snelverstelling naast de in-
wendige kant van de zitting brengen.
Vervolgens de koppelingsmoer vast-
zetten. Nog geen aanzet geven.

De aanzetbediening vasthouden en
aan de kruk draaien. Hierbij ontstaat
meestal een onregelmatige spaanaf-
name. Na het doordraaien van de
koppelingsmoer de snelverstelling
losmaken en de beitel weer naar
binnen brengen.

De vastzetbout (1) losdraaien en
de kartelmoer (2) ongeveer 3 deel-
streep (1 deelstreep = 0,1 mm) naar
links draaien. De vastzetbout (1)
en de koppelingsmoer weer vastdraaien
en opnieuw doordraaien.

De aanzetbediening vasthouden en
de kruk draaien tot de punt van de
draaibeitel naar buiten gekomen is.

2 Zo vaak een aanzet verrichten
tot de zitting onberispelijk is (de T
bewerkingsgrens mag hierbij niet 7
overschreden worden). Daarna zonder
aanzet nogmaals doordraaien. Bij
nieuw gemonteerde klepzittingen moe-
ten de in de tabel aangegeven waarden
verkregen worden.

@ Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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KLEPPEN SLIJPEN 05.12

| OM 352

Klepzit- Klepscho- Lengte Di Hardheid aan
tings- teldia- r B klepsteel-
hoek meter klep eind
) 4 C
44 10 8,950 140,7 42,01
Inlaat 45 pa— HRc =57 +3
. 43,90 8,935 140,3 41,99
36.10 9,940 140,7 34,01 8
Uitlaat 45 — — — — 2.7 — HRc =57 +3
35,90 9,925 1403 33,99 2,5
Toegestane slingering tussen klepzitting en steel 0,03
Toegestane slingering tussen klepschotel en steel 0,20
Toegestane onrondheid van klepzitting 0,01

De gedemonteerde kleppen reinigen
en aangekoekte koolresten verwijderen.

De kleppen op verdere bruikbaarheid
controleren. Het oppervlak van de
klepsteeluiteinden mag niet bescha-
digd zijn. De klepspiegroeven mogen
niet uitgeslagen zijn en de chroom-
laag van de klepstelen dient een aan-
eengesloten laag te vormen. Verbrande

kleppen in elk geval vernieuwen,

De centriciteit en maatvastheid van
de kleppen controleren. Het richten
van een klep is niet toegestaan.

4 Geringe afwijkingen van de centri-

citeit kunnen door het naslijpen van

de klepzitting op een klepslijpmachi-
ne gecorrigeerd worden.

Het is doelmatig de klep zo dicht
mogelijk\achter de klepschotel op
te spannen om storende doorbuigingen
te voorkomen.
@= \otoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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05.12 KLEPPEN SLIJPEN

De slijphoek op de schaalverdeling
instellen.

De klep met de aanzet langzaam
naar de draaiende slijpsteen toe-
brengen tot deze met het zittingvlak
van de klep in aanraking komt.

Met een kleine aanzet zo lang slij-
pen tot de gehele omtrek van de
klepzitting onberispelijk is.

R05-6036

Met de op de klepslijpmachine aan-
gebrachte prismasteun kan het
vlakslijpen van de klepsteel uitge-
voerd worden.
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KLEPGELEIDERS DE- EN MONTEREN 05.12

OM 352
Gegevens
Klepgeleider Lengte van Boring Pers- Speling van
klepgelei- in maat in klepsteel in
Reparatie- Buiten-Binnendia- der cilin- cilin- klepgeleider
fase diame- meter derkop derkop
ter inlaat uitlaat inlaat uitl. o inl. uitl.
Standaard- 15.046 15.018
maat 15.028 15,000
Overmaat I 15.146 15,418
15128 g000 10022 15,100 0,010 0.050  0.060
- - 73 — e
/ < tot tot tot
e 9 1 -
15,246 ‘099 0,000 15,218 0.046 0,087  0.097
Overm. II 75—25 slijtagegrens 15.200 liit
. 2 slijtage s
9.050") 10,050") o J,. & gr?n
— 0.115") 0,125
15,546 15,518
Overm.III Sy
15,528 15,500

Toegest.verschuiving v.klepzittinghartlijn t.o.v.klepgeleiderhartlijn 0,03

Toegest.afwijking v.loodrechte stand v.klepgeleider t.o.v.klepzitting 001

Afstand v.uiteinde klepgeleider tot steunvlak v.klepveer, maat "A" 245-05

1) Gemeten in midden tussen uiteinden van klepgeleider

Inlaat Uitlaat
M I

A A

Stempel voor uitdrijv;an van klepgeleiders 10 mm @ 615589 01 15 00
STtempel voor uitdrijven van klepgeleiders 9 mm @ - 110 589 02 1500
Stempel met bussen voor indrijven voor klepgeleiders 352 589 00 43 00
Ruimer 9 ;.m g 000 589 10 53 00
Ruimer ;mm g o 000 589 11 53 00
J N S == -

Verstelbare ruimer 000 589 18 53 00
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05.12 KLEPGELEIDERS DE- EN MONTEREN

De cilinderkop inspannen.

De klepgeleider met behulp van
speciaalgereedschap uit de cilinder-
kop drijven.

Stempel 110 589 0
Stempel 615 589 0

De boring in de cilinderkop met
de verstelbare ruimer tot de eerst-
volgende overmaat opruimen.

Ruimer 000 589 18 53 00

| De nieuwe klepgeleider met gra-
fietolie bestrijken en tegen de bo-
ring in de cilinderkop leggen.

7 De afstandsbus van het speciaal-
gereedschap over de klepgeleider
schuiven.

Afstandsbus van 352 589 00 43 00

De klepgeleider met het speciaal-
gereedschap in de verwarmde cilin-
derkop drijven.

\
Stempel 352 589 00 43 00
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KLEPGELEIDERS DE- EN MONTEREN 05.12

! De binnendiameter van de klepge-
leider afhankelijk van de klepsteel-
. diameter met de ruimer opruimen.

Ruimer 000 589 10 53 00 3 By
Ruimer 000 589 11 53 00 : . )

5
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KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUWEN (CIL.KOP EN KLEPPEN GEDEMONT) 05.12

OM 352

Inlaatklepzittingring Uitlaatklepzittingring
Standaard Overmaat I Overm,II Stand. OvermaatI Overm.II

Buitendiameter '"D" van 45,080 45,380 45,580 38.080 38,380 38,580
klepzittingring 45,070 45,370 45,570 38.070 38,370 38,570

Grondboring '"D1" in ci-
linderkop voor klep-
zittingring

Persmaat van klepzit-

45,025 45325 45,525 38,025 38.325 38.525
45,000 45,300 45,500 38,000 38,300 38,500

tingring in cilinderkop 0.045-0.080 0,045-0,080
Diepte "t" van boring " 2 1.2

in cilinderkop 1.1 111
Hoogte "H" van klep- 8.3 8.5
zittingring 8,2 8.4
;\fstand ""t1l" tussen pasvlak

van cilinderkop en kopzijde

van klepzittingring 28+ 02 26+02
Inpersstempel voor in- en uitlaatklepzittingring 346 589 03 1500
Meetklok 001589 53 21 00
Binnentrekker voor uitlaatklepzittingring 000 589 28 33 00
Binnentrekker voor inlaatklepzittingring 000 58929 33 00
Trekkersteun 000 589 34 33 00
Tang 000 589 35 37 00
Vrieskast 346 589 00 63 00
,,.774\*7 — === ic

Klepzitting-freesapparaat 000 589 16 69 00
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Montagestandaard

Inwendig meetgereedschap

De cilinderkop in de montagestan-
daard spannen.

De piloot in de klepgeleider
schuiven tot 'de aanslag van de
sleufhuls tegen de klepgeleider
ligt. Druk eventueel de sleufhuls
met een schroevedraaier naar bene-
den. De sleufhuls vastzetten met
de boven en beneden aangebrachte
pilootdelen.

De draaibeitel voor de ringgroef
in het support spannen.

De contramoer (2) losdraaien. Het
afdraaiapparaat over de ingeoliede
piloot schuiven, bout (1, snelver-
stelling) draaien tot de draaibeitel
tegen de piloot aanligt. Vervolgens
het afdraaiapparaat naar beneden
schuiven tot de draaibeitel zich in
het midden van de klepzittingring
bevindt.

380/2
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KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUWEN (CIL.KOP EN KLEPPEN GEDEMONT.)05.12

Het afdraaiapparaat in deze stand
vasthouden. De vastzetbout (1) van
de pilootgeleider losdraaien. De
pilootgeleider (2) naar beneden
drukken tot deze op de piloot ligt.
De vastzetbout (1) weer aandraaien.

De geleidestang met de handkruk
in de juiste stand ten opzichte van
het werkstuk brengen. De spindelge-
leiding horizontaal ongeveer in het
midden met de geleidestang vast-
klemmen. Het freesapparaat moet
nu net zo gemakkelijk draaibaar
zijn als eerst.

De bout voor de snelverstelling
(1) terugdraaien tot de draaibeitel
bij de klepzitting is, maar er nog
niet tegen aankomt. De contramoer
(2) vastdraaien. De horizontale
aanslagbout (3) draaien tot deze
aanligt tegen het huis en draai
daarna deze 2 tot 3 mm terug.

Draai de eronder aangebrachte klem-
bout (4) vast.

De draaibeitel zo op hoogte in-
stellen dat na de bewerking nog ca.
1 mm materiaal onderaan de klepzit-
tingring blijft staan.

De ringgroef in de klepzitting-
ring draaien door het afdraaiappa-
raat te draaien. Tegelijkertijd de
kartelmoer (2) vasthouden welke bij
wat verhoogde draaiweerstand korte
tijd losgelaten moet worden. De
diepte van de ringgroef is ongeveer
2 tot 3 mm.
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05.12 KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUW

10 Het freesapparaat verwijderen.

De binnentrekker in de ringgroef
aanbrengen. De moer vastdraaien en
met behulp van de trekkersteun de
ring uit de cilinderkop trekken.

Binnentrekker 000 589 28 33 00
Binnentrekker 000 589 29 33 00
Trekkersteun 000 589 34 33 00

Meetklok met micrometer afstel-
len.

Met behulp van de meetklok de
boringen voor de klepzittingringen
in de cilinderkop opmeten.

380/4
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KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUWEN (CIL.KOP EN KLEPPEN GEDEMONT.)05'12

‘ | De draaibeitel in het support
spannen.

De piloot in de klepgeleider aan-
brengen tot de rand van de sleuf-
huls tegen de klepgeleider ligt.
Eventueel de sleufhuls met een
schroevedraaier naar beneden druk-
ken. Het boven- en benedendeel van
de piloot vastdraaien.

De contramoer (1) losdraaien, het
afdraaiapparaat over de met olie in-
gesmeerde piloot schuiven. De snel-
verstelbout (2) draaien tot de
draaibeitel horizontaal over de bo-
ring heen geschoven is. Vervolgens

' het freesapparaat naar beneden
schuiven tot de beitel op een ci-
linderkop ligt.

De vastzetbout (1) losdraaien.
De pilootgeleider (2) naar beneden
tot op de piloot drukken. De vast-
zetbout (1) weer vastdraaien.

- Door aan de kartelmoer te draaien
de draaibeitel zo op hoogte instel-
len tot de beitel net vrij is.

. t De spindelgeleiding horizontaal
met de geleidestang vastklemmen.
Hierbij moet tussen de stelring en
de spindelgeleiding de werkdiepte
(zie tabel maat '"t") ingesteld wor-
den.

R 05-6011
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05.12 KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUWEN (CIL.KOP EN KLEPPEN GEDEMONT.)

7 Berekening van de instelmaat "2'":

De instelmaat "2'" verkrijgt men door
de som van de grondboring 'D1" (tabel,
kolom "D1") en de pilootdiameter "1"
door 2 te delen.

"2 = D1+l
2

De koppelingsmoer losdraaien. De
micrometer op maat ''2" instellen.
Het freesapparaat iets oplichten,
de micrometer tegen de piloot plaat-
sen en met de snelverstelling (1)
de draaibeitel precies op maat "2"
instellen. Vervolgens de koppelings-
moer (2) vastdraaien.

De horizontale aanslagbout (1)
in het huis draaien tot deze aan-
ligt. Daarna de eronder aangebrachte
bout (2) vastdraaien, waardoor de
aanslagbout tegen verdraaien ge-
borgd is.

Door aan de handkruk te draaien
en tegelijkertijd de bovenste kar-
telmoer voor de verticale aanzet
vast te houden, de boring voor de
klepzittingring uitdraaien tot
stelring (1) aanligt tegen het ge-
leidestanglager (2).

retken.

380/6




KLEPZITTINGRINGEN VERNIEUWEN (CIL.KOP EN KLEPPEN GEDEMONT. )05.12

Il De koppelingsmoer losdraaien en
met de snelverstelling de draaibei-
tel terugzetten. Hierbij het
freesapparaat iets oplichten.

|2 Door de handkruk te draaien en

tevens de onderste kartelmoer vast
te houden voor de horizontale aan-
zet, het kopvlak onder vlakdraaien
tot de aanslagbout tegen het huis

aanligt.

2 Kartelmoer

Het freesapparaat verwijderen
en de boring met de meet-
klok opmeten (de krimpmaat tus-

sen de klepzittingring en de boring

moet gewaarborgd zijn).

De epzittingringen in de vries-
kast ggen en de kast met vloeibare
zuurstof vullen. De klepzitting-

ringen ca. 20-30 minuten onderkoelen,

. ; 00 4
De cilinderkop tot ca. 80°C in
een waterbad verwarmen.

De klepzittingringen met behulp

speciaalgereedschap uit de

:men en op de boring van

cilinderkop leggen.

ng 000 589 35 37 00

ROS-6077
Klepzittingringen met speciaalge

reedschap in de boringen tikken,

Inpersstempel 346 589 03 15 00
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NOKKENAS DE- EN MONTEREN

05.12

Nokkenasla-

OM 352

Kruktap

Fase Nokkenas- Eindboringsdia-
lagers gertap- voor lucht- meter van inge-
diameter compressor perst lager
55,710 55,770
! 55,691 55,740
Standaardmaat 55,460 32,000 55,520
55,441 31,984 55,490
55,210 55,270
8 55,191 55,240
55610 55,670
L 55591 55640
Standaardmaat I 55,360 31,900 55,420
55,341 31,884 55,390
55,110 5,170
3 55,091 55,140
55,460 55,520
‘ 55.441 55,490
Ondermaat I 55.210 31,750 55,270
2 55,191 31,734 55,240
54,960 55,020
3 54,941 54,990
55,210 55,270
! 55,191 55,240
Ondermaat II 54,960 31,500 55,020
2 54,941 31,484 55,990
54,710 54,770
3 54,691 54,740
Ondermaat III 31250
- 31,234
m (kg
Opsluitplaat aan motorblok 35 (3.9)
Inspuitversteller aan nokkenas 300 (30)
Nokkenast&ndwiel aan brandstofpompaandrijftandwiel 35 (3,5)
@me Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
48 Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september 79 560/1




Het kleppendeksel demonteren.
De kleptuimelaars demonteren.
Het stoterstangendeksel demonteren.

De stoterstangen en de klepstoters
uitnemen.

De luchtcompressor demonteren.

Het oliecarter demonteren

De oliepomp demonteren.

De trillingsdemper met behulp van
speciaalgereedschap van de krukas
trekken.

Het distributiehuisdeksel af-
schroeven.

Trekker 355 589 00 33 00
Drukstuk 321 589 00 63 00

560/2
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NOKKENAS DE- EN MONTEREN

10 De opsluitplaat voor de bevesti- ol - "\
ging van de nokkenas afschroeven. //g:) ) DN\
B\ \
De nokkenas met het nokkenastand- { \ 8 ) Q
wiel uit het motorblok nemen. \
. &y

Het kleppendeksel demonteren.
2 De kleptuimelaars demonteren.
Het stootstangendeksel demonteren.

} De stootstangen en de klepstoters
uitnemen.

De luchtcompressor demonteren.

Het oliecarter demonteren.

/ De oliepomp demonteren.

@=e Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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05.12 NOKKENAS DE- EN MONTEREN

8 De trillingsdemper van de krukas
demonteren.

Het distributiehuisdeksel af-
schroeven.

De bevestigingsbout van de in-
spuitversteller losdraaien en de
inspuitversteller afnemen.

De platte afstandsring van de
nokkenas afnemen.

|2 De opsluitplaat afschroeven en
de nokkenas uit het motorblok nemen.

P RO5-6144
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| De nokkenas voorzichtig,om be-
schadigingen van de lagers te voor-
komen, in het motorblok aanbrengen.

De opsluitplaat zonder borgplaat
vastschroeven.

Het distributiehuisdeksel monte-
ren.

De trillingsdemper aan de krukas
monteren.

5 De oliepomp monteren.

© Het oliecarter aan het motorblok
monteren.

De luchtcompressor monteren.

De klepstoters en de stootstangen
in het motorblok aanbrengen.

Het stoterstangendeksel monteren.

De kleptuimelaars monteren.

i1 De kleppen stellen.

|2 Het kleppendeksel monteren.

Motoren Band 2 - aanv.3
Bestelwagens - aanv.4 -

L}
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05.12 NOKKENAS DE- EN MONTEREN

Monteren vanaf motoreir

1 De nokkenas voorzichtig, om be-
schadiging van de lagers te voorko-
men, in het motorblok aanbrengen.

2 De opsluitplaat met behulp van de
momentsleutel met 35 Nm vastzetten.

3 De platte afstandsring op de nok-
kenas schuiven.

De inspuitversteller met de spie
op de nokkenas aanbrengen en de be-
vestigingsbout monteren.

De bevestigingsbout van de in-
spuitversteller met behulp van de
momentsleutel met 300 Nm vastzetten.

560/6
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NOKKENAS DE- EN MONTEREN

Het distributiehuisdeksel monteren.

7 De trillingsdemper aan de krukas
monteren.

& De oliepomp monteren.

3 Het oliecarter monteren.

10 De luchtcompressor monteren.

11 De klepstoters en de stootstangen
in het motorblok aanbrengen.

12 Het stoterstangendeksel monteren.

13 De kleptuimelaars monteren.

R13-6047

14 De kleppen stellen.

15 Het kleppendeksel monteren
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ONDERDELENOVERZICHT 07.1.12

'. OM 352

S

1
2l

5 Brandstofpomp 8 Pompelement 70 Spie 78 Pakking 123 Aanslag

10 Persklephouder 12 Afdichtring 125 Steun 127 Afdichtring

15 Element 15D Deksel 16 Stoter 129 Afsluitbout 131 Bout 133 Veer-

17 Regelhuls 18 Tandsegment 19 Bout ring 135 Platte ring 185 Verstui-
. 19A Veer 19B Veer 20 Afdichtring verhouder 187 Vulring 192 Drukveer

23 Afdichtring 25 Klep 27 Nokkenas 195 Afstandsring 200 Pen

28E Conisch rollager 29 Afstands- 205 Wartelmoer 207 Verstuiver

ring 29F Afstandsring 30 Klemstuk 209 Afdichtring 211 Bout

35 Klemstuk 40 Veerring 45 Bout 215 Leiding 220 Leiding 225 Lei-

47 Afdichtring 50 Bout ding 230 Leiding 235 Leiding o

53 Opsluitbout 55 Drukklep 240 Leiding 245 Afdichtring

56 Afdichtring 58 Spie 60 Veerring 250 Klemrubber 255 Klemstuk

62 Moer 63 Regelstang 65 Regelhef- 260 Klemstuk 265 Leiding

boom 67 Bout 270 Afdichtring 272 Holbout

274 Afsluitbout 276 Afdichtring
278 Afsluitbout
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BRANDSTOFPOMPEN

Motor- Motortoe-

vermo- rental
gen uitvoering
130 PS n = 2 800/min

- Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september 79

~ Brandstofpomp

Contr.waarden
Bladzi jden
resp.uitgave

Regulateur
Bosch-aanduiding Bosch-aandui-
(MB-nummer) ding

MB 5
4e uitgave
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CONTROLEWAARDEN VOOR BRANDSTOFPOMP EN REGULATEUR 07.1.12

Motortype: OM 352, 130 pk
(Bosch brandstofpomp-controleblad MB 5,7 nieuwe 4e uitgave)

Inspuitmoment bij voorlichthoogte van 2,15+0,1 mm (komend van ODP)

o Opbrengst Veervoorspan-

Toerental Regelweg |Opbrengst vyerschil Daling (tussen 00 g, Conpeii-
cm3/100 cm3,/100 en 200 omw/min) t'ykl

omw/min mm slagen slagen cm3/100 slagen | S3t1€kiep mm

De gelijke opbrengst moet vol- E gens de dikomlijnde waarden
worden tingesteld

B 2 | 3 T4 T s 6 T & | ¢ | 1
Bovenste beg;.Eoe;giial Middelste begr.t. Onderste begr.t.
Uitslag Uitsl. Regel- Ultsll Regel-
verstel omw, Regelweg verst. onpy, weg wersiy omw/ |weg omw/
hefboom min hefb, min mm min mm min mm
graden S R a _
1 T~ 1 | 100 66-7.8
400 1,4-22
11,6-16.0 300 49-64 -
6 1425 8
8.2-13.4 450 3.0-42
650 4— 80 600 3-28 -
290 760 0
Compensatieweg maat a = - mm begr.=begrensde
1 747744w4?447 [ 3 4 5 6 7| 8
-|vo: eveelh. | Toerent. Starthoe- |Tussentoe-
Proef-| Vollasthoevee Brandstofopbr. ke ey | rontal
olie- |Regelstangaansl. | begrenz. i tm | -
temp. |0./m. |cm’/1000sl, | omw/min o./m.|cm/1000s1. | o./m. {1000 s1, omw/min
B T e pmm—— | i n
40°C 1400 63.0-65.0 1455-1465 | 100 ‘ 3-83 |
|
I S |
Omschakelp.
180-250/min \

(met *# 1,0 cm3 vermeerderen!)Controlewaarden tussen ?aakjes

) S

s S SRS S

1)1mm kleinere regelweg dan aan-

. gegeven in kolom 2
0./m.= omw/min

sl. slagen
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07.1.12 CONTROLEWAARDEN VOOR BRANDSI

EN REGULATEUR

I
v | :
f
Bovenste begr.toerental |[Middelste begr.t. Onderste begr.t. Mofweg 4
Uitsl. Uitsl. Regel Uitsl. Regel- Compensatieweg
R ~ X Regelweg PO, o .
verst. omw verst.| omw weg verst. omw weg omw i
hefb.?| min mm hefb.S| nin y hefb O | min y min ;
’ il
25 Il
1
. N il
1
|
| |
Compensatieweg maat a = 0 mm . il
|
0
|
Proef-|Vollasthoeveelh. Toerent .- IStarthoe— .Tussen— i
Brandstofopbr. reell
olie- Tregelstangaanslag begr.aan veelheid | toerental
temp. o./m. m*/1000 s1. | verstelh. O, /M, Sl o./m. sl. omw/min
S {
L {
Omschakelp. :
: |
I!
A
1t
) K
1) 1 mm kleinere regelweg dan aangegeven in kolom 2 . i
i
verstelh.=verstelhefboom g
o./m.=omw/min d
sl. =slagen




BRANDSTOFPOMP OP TIJD ZETTEN 07.1.12

OM 352
Inspuitmoment 18" v.OT
Aanhaalmomenten in Nm (k
Persklephouder voor persklep ('D'" uitvoering) 35(3.5)
Persklephouder voor persklep ("C'" uitvoering) 45 (4.5)
Wartelmoer van inspuitleiding 25 (2,5

Speciale sleutel voor inspuitleidingen 000 589 07 03 00

000 589 05 23 00

Reservoir voor instellen van brandstofpomp

636 589 02 23 00

Overlooppijp met nippel

Het kleppendeksel demonteren.

De motor in draairichting in de
compressieslag van de le cilinder
volgens de aanduiding op de tril-
lingsdemper en de afstelindicator
aan het distributiehuis op het in-
spuitmoment (FB) zetten. Niet te-
rugdraaien.

3 De olievulpijp van het distribu-
tiehuis afnemen.

a Controlerei of de aanduidingen
op de segmentplaat van de inspuit-
versteller en het aandrijftandwiel
corresponderen. Tegelijkertijd moet
de streep van de tandkop met de
pijl corresponderen. Indien de aan-
duidingen niet precies corresponde-
ren is meestal een lichte tik met
een hamersteel of een aluminium
doorslag op het tandwiel voldoende.
Hierbij rollen de centrifugaalge-
wichten terug in de uitgangsstand.
Correspopderen de aanduidingen dan
nog niet, dan dient men de brandstof-
pomp uit te bouwen en de inspuitver-

- Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september 79 050/1
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07.1.12 BRANDSTOFPOMP OP TIJD
steller te controleren.

Controleren of de streep op de
tandkop van het brandstofpomptand-
wiel correspondert met de pijl van
het niervormige afsluitdeksel. Bij

.
niet corresponderen van de aandui- ?
dingen moet de inspuitversteller i
op de nokkenas gecontroleerd wor-
den.

i

{

'

De inspuitleiding van de le ci-
linder met behulp van een speciale
sleutel van de brandstofpomp schroe-
ven.

De persklé€phouder van de le ci-
linder uit de brandstofpomp schroe-
ven. Het vulstuk, de drukveer en de
persklep uitnemen,

Speciale sleutel 000 589 07 03 00

De persklephouder weer monteren
en het overlooppijpje bevestigen.

R07-6009 |

De brandstoftoevoerleiding van
de brandstofpomp afschroeven en
het reservoir monteren.

Reservoir 001 589 65 21 00




BRANDSTOFPOMP OP TIJD ZETTEN

Het reservoir met schone brandstof
vullen en de afsluitkraan openen.
De regulateurhefboom van de brand-
stofpomp op vollast zetten.

Bij een juiste afstelling moet nu
per 15-20 seconden één druppel
brandstof uit het overlooppijpje
komen. Als er teveel brandstof uit-
vloeit of als er geen druppel uit-
komt, moeten de brandstofpompbeves-
tigingsbouten losgedraaid worden
en de brandstofpomp in de sleufga-
ten zo ver zijdelings gedraaid wor-
den tot een preciese afstelling ver-
kregen is. Hiervoor moeten alle in-
spuitleidingen worden losgeschroefd
en, nadat de fijnafstelling is uit-
gevoerd, weer spanningsvrij gemon-
teerd worden.

11T Het reservoir en het overloop-
pijpje demonteren.

Z De brandstoftoevoerleiding aan
de brandstofpomp schroeven.

07.1.12

13 De persklephouder van de le ci- 1 2 3
linder uit de brandstofpomp schroe-

ven en weer monteren met vulstuk,

drukveer en persklep.

De inspuitleiding van de le ci-
linder spanningsvrij aan de brand-
stofpomp monteren.

1 Persklep

2 Drukveer

3 Vulstuk

4 Persklephouder

i a - wijzigi - mber 79
@=» Motoren Band 2 - aanv.3 wijziglng septe
48 Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september 79
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BRANDSTOFPOMP UITBOUWEN 07.1.12

Speciale sleutel voor brandstofleidingen

Noksleutel

Binnentrekker

Trekker

Trekkersteun

Trekker

De olievulpijp van het distribu-
tiehuis demonteren.

De motor in draairichting in de
compressieslag van de le cilinder
volgens de aanduiding op de tril-
lingsdemper en de afstelindicator
aan het distributiehuis op het in-
spuitmoment (FB) zetten.

De wartelmoeren van de inspuit-
leidingen met behulp van een spe-
ciale sleutel van de brandstofpomp
afschroeven.

De brandstofleiding van de brand-
stofopvoerpomp en de brandstofpomp
afschroeven.

De olietoevoerleiding afschroeven.

\
Speciale sleutel 000 589 07 03 00

OM 352

000 589 07 03 00

322 589 00 09 00

000 589 27 33 00
355589 00 33 00

000 589 33 34 00

000 589 89 33 00
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07.1.12 BRANDSTOFPOMP UITBOUWEN

De brandstofpomp met drager van
het distributiehuis afschroeven en
afnemen.

/ De nokmoer met de noksleutel af-
schroeven.

Noksleutel 322 589 00 09 00

& De borgplaatjes voor het brand-
stofpomptandwiel wegtikken en ver-
volgens de bouten uitdraaien.

5 De bouten van de brandstofpomp
aan het deksel losdraaien.

10 De inspuitversteller met spe-
ciaalgereedschap van de brandstof-
pomp trekken.

Trekker 355 589 00 33 00

Binnentrekker 000 589 27 33 00
Trekkersteun 000 589 33 34 00

Vanaf motoreindnr. 470360 vracht-
auto's resp. 471513 bestelwagens
wordt het aandrijftandwiel met spe-
ciaalgereedschap van de brandstof-
pomp getrokken.

\
Trekker 000 589 89 33 00

060/2
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BRANDSTOFPOMP INBOUWEN 07.1.12

OM 352

Inspuitmoment

189 voor BDP

aalmomenten ir Im (kgm)

Wartelmoer van inspuitleiding

25(2,5)

Speciale sleutel voor inspuitleidingen (SW 17)

Speciale sleutel voor inspuitleidingen (SW19)

De inspuitversteller en de drager
resp. het aandrijftandwiel aan de
brandstofpomp monteren.

< De motor in de compressieslag van
de le cilinder op het inspuitmoment
afstellen.

De brandstofpomp met een nieuwe
pakking zodanig in het distributie-
huis brengen dat de met een streep
gemerkte tand van het brandstofpomp-
tandwiel samenvalt met de pijlaan-
duiding van het distributiehuis.

* De brandstofpomp vastschroeven.
5 Het inspuitmoment afstellen.
De brandstofleiding aan de brand-

stofopvoerpomp en de brandstofpomp
schroeven.

000 589 68 03 00

346 589 00 03 00
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07.1.12 BRANDSTOFPOMP INBOUWEN

De wartelmoeren van de inspuitlei-
dingen met behulp van speciaalgereed-
schap en de momentsleutel aan de
persklephouders van de brandstofpomp
vastschroeven.

RO7-6104

¥
$




VERSTUIVERHOUDER EN WATERHULS DE- EN MONTEREN (7.1.12

OM 352
Verstuiverhouder KDAL 74 S 3/19
Kleppendeksel 25(2,5)
Wartelmoer inspuitleiding 25(2,5)
Drukmoer verstuiverhouder 60-70(6-7)
Waterhuls in cilinderkop 60 (6)
Speciale sleutel voor inspuitleidingen 000 589 07 03 00

Special‘e sleutel voor waterhuls 346 589 00 07 00

Dop voor drukmoer 000 589 75 09 00

346 589 00 13 00

352 589 00 33 00

Speciale sleutel

35558901 63 00

Trekker voor verstuiverhouder

Slagtrekker

| Het kleppendeksel demonteren.

2 De wartelmoer van de inspuitlei-
ding aan de brandstofpomp met een
speciale sleutel afschroeven.

Speciale sleutel 000 589 07 03 00
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07.1.12 VERSTUIVERHOUDER EN WATERHULS DE- EN MONTEREN

3 De wartelmoer van de inspuitlei-
ding aan de verstuiverhouder met
speciaalgereedschap afschroeven en
de inspuitleiding demonteren.

4 De lekolieleiding demonteren.

5 De drukmoer voor de verstuiver-
houder met speciaalgereedschap uit-
schroeven.

Dop 000 589 75 09 00

De verstuiverhouder met behulp
van speciaalgereedschap uit de ci-
linderkop tikken.

Slagtrekker 355 589 01 63 00

eventueel met trekker uit de cilin-
derkop trekken.

Trekker 352 589 00 33 00

R07-6012

R07-6020

R07-6014

e e

T




REN (07.1.12

el

VERSTUIVERHOUDER EN WATERHULS DE- EN

/ De speciale sleutel in de cilin-
derkop plaatsen.

%

TS e

Speciale sleutel 346 589 00 07 00

© De waterhuls uit de cilinderkop
schroeven.

—
i

Het afdichtvlak in de cilinderkop
reinigen. Een nieuwe afdichtring
voor de waterhuls met zuurvrij vet
in de cilinderkop aanbrengen.

De waterhuls met behulp van spe-
. ciaalgereedschap en de momentsleu-
tel met 60 Nm in de cilinderkop
schroeven.

Speciale sleutel 346 589 00 07 00 R07-6018

Een nieuwe pakking voor de ver-
stuiverhouder in de waterhuls leg-
gen.

4 De verstuiverhouder met de ver-
stuiver in de cilinderkop aanbren-
gen; hierbij op de nok aan de ver-
stuiverhouder en de uitsparing in
de cilinderkop letten.
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07.1.12 VERSTUIVERHOUDER EN WATERHULS DE- EN MONTEREN

5 De drukmoer voor de verstuiverhou-
der met behulp van speciaalgereed-
schap inschroeven en met 60-70 Nm
vastzetten.

6 De lekolieleiding met nieuwe af-
dichtingen monteren.

7/ De inspuitleiding monteren en aan
de brandstofpomp evenals aan de
verstuiverhouder vastschroeven.

8 Het kleppendeksel met een nieuwe
pakking op de cilinderkop leggen
en met de momentsleutel met 25 Nm
vastzetten.

R07-6020

Dop 000 589 75 09 00

Aanwijazing: Bij gemonteerde in-—
spuitleidingen de drukmoer voor
de verstuiverhouder met speciaal-
gereedschap vastzetten.

Speciale sleutel 346 589 00 13 00

300/4



VERSTUIVERS TESTEN 07.1.12

OM 352
Verstuivers DLLA 150 S 187
nieuwe verstuivers 200 + 10 bar (kg/cm2)
Inspuitdruk — —— — ——=
; gebruikte verstuivers min. 180 bar(kg/cm2)

Verstuivertester 000 589 14 27 00

De Koolresten zorgvuldig van de
verstuiver verwijderen.

De verstuiverhouder met de ver-
stuiver aan de verstuivertester
schroeven.

De pomphefboom langzaam zover
naar beneden drukken tot de wijzer
van de manometer 20 bar (kg/cmz)
onder de ingestelde openingsdruk
staat. De verstuiver is lekvrij als
er binnen 10 seconden geen druppel
valt.

R07-6006

Bij lekkage moet de verstuiver
uiteengenomen en gereinigd worden.

Verstuivertester 000 589 14 27 00
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07.1.12 VERSTUIVERS TESTEN

I De handpomphefboom van de ver-
Stuivertester bij ingeschakelde ma-
nometer langzaam (1 slag per sec.)
naar beneden drukken. Bij het ope-
nen van de verstuiver resp. bij het
begin van het verstuiven de ope-
ningsdruk aflezen.

2 Indien de inspuitdruk te hoog of
te laag is, moet de verstuiver uit-
eengenomen, gereinigd en goed afge-
steld worden. Voor het afstellen
alleen geperforeerde onderlegringen
gebruiken.

1 De manometqr uitschakelen.

2 De pomphefboom van de verstuiver-
tester vier tot zesmaal per seconde
naar beneden drukken. Hierbij ratelt
de verstuiver zeer licht. De ver-
stuiving is goed als de vier straal-
kegels gelijkmatig gesloten en fijn
verstoven zijn. De straalkegels mo-
gen geen zijdelingse pluimen hebben.
Het optreden van kleine ratelloze
intervallen met onverstoven draad-
achtige stralen is zonder betekenis.

s T T

o —




VERSTUIVERHOUDER EN VERSTUIVER UITEENNEMEN ENSAMENBOUWEN‘07J-12
(verstuiverhouder gedemonteerd)

OM 352
Aanh in Nm (kgm) i _
Verstuiver in verstuiverhouder 80.8)
Speciaalgereedscha S —
Speciale sleutel voor uiteennemen en 000589011300

samenbouwen van verstuiverhouder

403 589 00 31 00

Standaard voor verstuiverhouder

| De verstuiverhouder in het spe-
ciaalgereedschap plaatsen.

Standaard 403 589 00 31 00

2 De drukmoer met speciaalgereedschap
van het verstuiverlichaam afschroe-
ven. De verstuiver uiteennemen.

De uiteengenomen verstuiver moet
zowel uit- als inwendig, vooral de
naaldzitting en de ringgroef, met
behulp van een houtstaafje in diesel-
brandstof gereinigd worden.

Specialé sleutel 000 589 01 13 00
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07.1.12 VERSTUIVERHOUDER EN VERSTUIVER UITEENNEMEN EN SAMENBOUWEN

De inspuitboringen van het ver-
stuiverlichaam dient men zorgvul-
dig te reinigen.

De verstuivernaald en het ver-
stuiverlichaam in schone diesel-
brandstof dopen. Met een valproef
de mate van wrijving controleren.

iproet: Als men de verstuiver-
naald voor 1/3 uit het verstuiver-
lichaam trekt, moet deze bij het
loslaten door het eigengewicht

weer naar beneden op de zitting R07-6006 W
glijden. Indien dit niet het ge-
val is, moeten de verstuiver en H

het verstuiverlichaam vernieuwd 8 ; {

worden. !

o De verstuiver samenbouwen. Let 7— == §
hierbij op de fixeerpennen van

de tussenring. —_— . i

|

5 i

3 4

R07-6024

Verstuiverhouder 2 Onderlegring
Drukveer 4 Drukpen
Tussenring met fixeerpennen

Verstuiverlichaam

1

3

5

6 Verstuiver
7

8 Drukmoer

7

De verstuiverhouder in de stan-
daard plaatsen.

E——

5 De drukmoer met behulp van het
speciaalgereedschap en de moment-
sleutel met 80 Nm vastzetten.




ONDERDELENOVERZICHT 13.12

‘l' OM 352

201

5 Cilinder 90 Cilinderkop 135 Aanzuigleiding
7 Cilinder 95 Veerhouder 140 Aanzuigleiding
10 Pakking 100 Klepplaat 145 Moer
15 Bout 102 Klep 150 Slang
. 20 Drijfstang 102F Afdichtring 155 Aansluitstuk
25 Lagerbus 105 Klepplaat 160 Afdichtring
30 Bout 107 Klep 165 Wartelmoer
35 Moer 110 Schijf 170 Snijring §
40 Lagerschaal 115 Klepplaat 175 Drukring
45 Lagerschaal 120 Veer 180 Afdichtring i
50 Zuiger 123 Reparatieset 185 Aansluitstuk g
55 Zuigerveer 123G Reparatieset 190 Drukring
60 Zuigerveer 125 Bout 195 Afdichtring
65 Zuigerveer 130 Aanzuigleiding 201 Flens
70 Zuigerpen 131 Moer 205 Pakking
75 Borgring 132 Klem 209 Veerring
85 Pakking 133 Afstandsbus 212 Bout
87 Pakking 134 Bout
\
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LUCHTCOMPRESSOR DEMONTEREN EN UITEENNEMEN 13.12

. OM 352, luchtcompressor 77 mm @
il
S § = S — ;
Inbussleutel 31258909 07 00 §

Noksleutel 321589 02 07 00

Zuigerveertang

000 589 37 37 00

It

De aanzuigleiding en de perslei-
ding demonteren.

. De cilinderkop afschroeven en met

de pakking afnemen.

De cilinderbus afschroeven en
vervolgens van de zuiger afnemen.

De borging van de zuigerpen ver-
wijderen.

De zuigerpen uit de zuiger drukken
en evenals de zuiger afnemen.

De drijfstang afschroeven en met
de drijfstanglagerkap en de lager-
schalen afnemen.

== Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - September zg
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13.12 LUCHTCOMPRESSOR DEMONTEREN

DRl

/ De aanzuigklepkap met behulp van
speciaalgereedschap uit de cilinder-
kop schroeven. De klepveer, de klep-
schijf en de aanzuigklepzitting
uitnemen.

Noksleutel 321 589 02 07 00

De persklepzitting met speciaal-
gereedschap uit de cilinderkop
schroeven en met de klepschijf, de
klepveer en het veerhuis uitnemen.

De zuigerveren met zuigerveertang
000 589 37 37 00 van de zuiger ne-
men.

Alle onderdelen met wasbenzine
reinigen.

Inbussleutel 312 589 09 07 00

EN

UITEENNEMEN




LUCHTCOMPRESSOR DEMONTEREN EN UITEENNEMEN

OM 352, luchtcompressor 94 mm @

Noksleutel

352 589 03 07 00

13.12

e T

Zuigerveertang

| De aanzuigleiding en de perslei-
ding demonteren.

Z De cilinder met de cilinderkop
afschroeven. De cilinderkop met de
pakking afnemen.

De cilinder van de zuiger afnemen.

: De borging van de zuigerpen ver-
wijderen.

De zuigerpen uit de zuiger druk-
ken en evenals de zuiger afnemen.

De drijfstang afschroeven en met
de drijfstanglagerkap en de lager-
schalen afnemen.
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13.12 LUCHTCOMPRESSOR DEMONTE

EN UITEENNEMEN

De aanzuigklepkap met speciaalge-
reedschap uit de cilinderkop schroe-
ven. De klepschijf, de veerschijven,
de 2e klepschijf en de aanzuigklep-
zitting uitnemen.

Noksleutel 352 589 03 07 00 : / R13-6043

De dopmoer losdraaien en de complete
persklep uit de cilinderkop nemen.

A

De persklep uiteennemen P
De zuigerveren met zuigerveertang
000 589 37 37 00 van de zuiger nemen. . 1
1
'
1T Alle onderdelen met wasbenzine |
reinigen. !
R13-6044

Pyt

—




LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN 13.12

OM 352
34567 8 ]
Z T
2 dat
Na 9
N —=F K)
A  § z@2-8156
1 Perslucht-uitlaatkanaal 7 Drijfstang
2 Aanzuigkanaal 8 Motorblok
3 Cilinderkop 9 Nokkenaskruktap
4 Cilinderkoppakking 10 Oliekanaal in nokkenas
5 Cilinder 11 Drijfstanglagerkap
6 Zuiger
A Zuiger heeft bij gemonteerde cilinder een voorstand van 0,1-0,3 mm
ten opzichte van de cilinder
B Pakkingdikte 0,25 en 0,5 mm
Boring 77 94
30
Slag S0
3 3
Totaal slagvolume 140cm 208 cm
85 130

Opbrengst 1/min bij max.motortoerental

7,35 of 8,12) 8,1 bar

Max. ijfs
Max.bedrijfsdruk bar (kg/cm2) (kg/cmz)
1 -
Vultijd in sec.bij afgeregeld van 0 op 7,35 b. 170)) B
- 1 g 1 h -
motortoerental met nieuwe lucht van O op 8,1 b. — 230") 120")

compressor en luchtketel v.40 1

1) De max.nog toelaatbare vultijd bedraagt ca. 30% meer dan die gemeten
bij een nieuwe luchtcompressor

2) Vanaf chassiseindnr. 1,4-282 708

= Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79
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13.12 LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN

Nominale @

77 mm

Diameter-

Diameter-

Reparatiefase
boring zuiger
s 77,015
tandaardmaat
ndaardmaa 76.985

77.070
Standaardmaat I — -
77,040
77,120
Standaardmaat II =
77.090

Overmaat I

Overmaat II

Speling v.zuiger in cil. 0.010-0.030

Voorstand v.zuiger t.o.v. cilinder 0,1-0,3

Groef Zuigerveeraanduiding
\7 - Minut;nr:gi o 2.5+ 0.020
] - Mlnutenrimé - 7?57; 0 O?b :
!;777 777Neu;ing - 7 3.0 ‘35207
v _Dakafkantinigisiring 1 07@

94 mm

Diameter- Diameter-
boring zuiger
94,015 93,895
93.985 93,865
94,090 93,970
94,060 93,940
94,140 94,020
94,110 93,990

0,068-0,092

0,25 —0,7

Groefbreedte Hoogtespeling Slotspeling

0.010-0.042 0.30-0.50
00107004727 0,30-0,50

7 0.010-0,042 073070 50
© 0010-00¢2  025-050

igerve 3le #

Groef Zuigerveeraanduiding Groefbreedte Hoogtespeling Slotspeling

2,530
Neusring 2510 0,010-0,045 0.40-0,65

| i 25%0 0,010-0,045 0,40-0

| Neusring 2510 - —0.65
2,530

n Neusring T, 0,010-0,045 0.40-0,65

e

—

S ey




LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN 13.12

. Nominale @ 77 mm 94 mm
Grondbor ) 35,016 35,016 i
rondboring in drijfstang 35.000 35.000 4
- . e e s » I
) 19,021 19,021 ;
Grondboring voor zuigerpenbus 19.000 19.000 ¥
Afstand van hart nokkenaskruktap 92,000 97,000 |
tot hart zuigerpenboring 91,950 96,950 i
- - — — - ?
Toegestane afwijking v.asparalleliteit op 100 mm lengte 0,03 0,03 .
— === - - 1‘
7 4
T —— 21,935 27,935 4\
21,883 27,883 &
Breedte van drijfstang bij D ;
Zuigerpenoog 22,300 27,935
22,200 27,883 \
. Radiale speling van drijfstanglagertappen 0,020-0,066 0,020—-0,066 ;
— — ——— il
Axiale speling van drijfstanglagertappen 0,065-0,317 0,065-0,317 ]f
_ — — B 1
Nominale @ 77 mm 94 mm |
Reparatie- Kruktap- Lagerboring in Kruktap- Lagerboring in |
fase diameter gemont.toestand diameter gemont.toestand
32,000 32,050 32,000 32,050
Standaard- __ __ - .
31,984 32,040 31,984 32,040
maat - : IS —
Standaard- 31,900 31,950 31,900 31,950
maat I 31,884 31,940 31,884 31,040
31,750 31,800 31,750 31,800
Ondermaat I —_ __~ PO PO
. 31,734 31,790 31,734 31,790
1 1 1 31,550
Ondermaat II 31,500 31,550 31,500 5
31,484 31,540 31,484 31,540
Onderm. III 31.250 31,300 31,250 31,300 ;
31,234 31,290 31,234 31,290 ¥
Nominale @ 77 mm 94 mm
19,048 19,048
Buitendiameter q0ItRE 19035
19,035 19,035
Binnendiameter 16,035 16{035
16,025 16,025
Persmaat van zuigerpenbus in drijfstang 0,014-0,048 0,014-0,048
. L & 3 b 27.8
engte van zuigerpenbus — =
g a gerp 27,6
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« Bestelwagens - aanv.4 - uitbreiding - september 79 182/3




13.12 LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN

Luchtcompressor

Zuigerpen-buitendiameter

Boring in zuiger

Zuigerpenspeling in zuigerpenbus

Zuigerpenspeling in zuiger

Lengte van de zuigerpen

Nominale @

77 mm 94 mm
16,015 16,015
16,012 16,012
16,022 16.045
16.018 16.041
0.010-0.023 0.010-0,023
0.003-0,010 0.026-0.033
66.00 66,00
65.70 65.70
77 mm 94 mm

Drijfstang

15+2  (1,5+0,2)

15+2 (1,5+0,2)

Cilinder aan motorblok

Cilinderkop aan cilinder

35-40 (3,5-4)

35-40 (3,5-4)

Aanzuigklep in cilinderkop

100-120 (10-12)

180+20 (18+2)

Persklep in cilinderkop

100-120 (10-12)

10+1 (1£0,1)

Voormontage persklep

22+2 (2,2+0.2)

Cilinderkop en cilinder aan motorblok

3u (3)

Inbussleutel

312589 09 07 00

Noksleutel

321 589 02 07 00

Noksleutel

352 589 03 07 00

Zuigerveertang

000 589 37 37 00

Tang

321 589 00 37 00

Spanband

321589 01 37 00




LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN 13.12

. De lagerschalen in de drijfstang
en de drijfstanglagerkap leggen.

De lagerkap aan de drijfstang
schroeven.

Meetklok 18-35 mm
@ met micrometer 25-50 mm @ instel-
len en de boring op 3 plaatsen me-
ten, éénmaal verticaal en tweemaal,
steeds 30° verwijderd van de pas-
vlakken.

De drijfstanglagerkap afschroe-
ven.

De zuigerpenbus-binnendia-
meter met meetklok
10-18 mm @ meten. Hiertoe de
meetklok met micrometer 0-25 mm @

. instellen.

De drijfstang met de lagerschalen
en de lagerkap met 15+2 Nm aan de
nokkenhskruktap schroeven.

De zuigerveren met zuigerveertang
000 589 37 37 00 op de zuiger monte-
ren.

De zuiger op de drijfstang aanbren-
gen en de zuigerpen monteren.

De zuigerpen met de borgring bor-

® .

De zuigerverenmet span-
band tot op de buitendiameter van
de zuiger samendrukken. De cilinder
met de pakking op de zuiger schui-
ven.

De cilinder aan het motorblok
vastschroeven.

Spanband 321 589 01 37 00
. Tang 321 589 00 37 00
\
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13.12 LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN

12 De aanzuigklepdelen in de volg-
orde aanzuigklepzitting (4), klep-

schijf (3), klepveer (2) en aan- .
zuigklepkap (1) in de cilinderkop
aanbrengen. }
] i
| 2 fl
SN ’ i
1 L
[ 4 |
e |

13 De aanzuigklepkap met het spe-
ciaalgereedschap en de momentsleutel §
met 100-120 Nm vastzetten.

R13=6015
Noksleutel 000 589 02 07 00
14 De persklepdelen in de volgorde
persklepzitting (4), klepschijf (3),
klepveer (2) en veerhuis (1) in de
cilinderkop aanbrengen.
i ")
el
\ \)
< 4
W [

R13-6016

15 De persklep met speciaalgereed-
schap en de momentsleutel met
100-120 Nm vastzetten.

16 De cilinderkop met een nieuwe
pakking aan de cilinder schroeven.

17 De aanzuigleiding en de perslei-
ding monteren.

Inbussleutel B12 589 09 07 00




LUCHTCOMPRESSOR SAMENBOUWEN EN MONTEREN 13.12

. | De lagerschalen in de drijfstang
en de drijfstanglagerkap leggen.

De drijfstanglagerkap aan de
drijfstang schroeven.

Meetklok 18-35 mm
¢ met micrometer 25-50 mm @ instel-
len en de boring op 3 plaatsen me-
ten, éénmaal verticaal en tweemaal
steeds 30° verwijderd van de pas-
vlakken.

i
4
4

De drijfstanglagerkap afschroeven.

De binnendiameter van de
zuigerpenbus met meetklok 10-18 mm @
meten. De meetklok met micrometer
0-25 mm @ instellen.

De drijfstang met de lagerschalen
en de lagerkap aan de nokkenaskruk-
tap monteren. De drijfstanglagerkap-
bouten met 15+2 Nm vastzetten.

R13-6047

De zuigerveren met behulp van zui-
gerveertang 000 589 37 37 00 op de
zuiger monteren.

De zuiger op de drijfstang aan-
brengen en de zuigerpen monteren

De zuigerpen borgen.

R13-6049

10 De persklep voormonteren, deze
vervolgens in de cilinderkop aan-
brengen en de dopmoer met behulp . L ——
van de momentsleutel met 10% 1 Nm ‘_'—V @
vastzetten. -

\ R13-6044
@= Motoren Band 2 -aaw.3 - wijziging - september 79 s82/7
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13.12 LUCt
De aanzuigklep in de volgorde
klepzitting (1), klepschijf (2, zon-
der boring), veerschijven (3), 2e

klepschijf (4, met boring) en de
aanzuigklepkap (5) in de cilinder-

12 3 !
kop aanbrengen. \ N [
o @000

R13-6053

De aanzuigklep met het speciaal-
gereedschap en de momentsleutel met
180-20 Nm vastdraaien.

Noksleutel 352 589 00 07 00

R13-6042

De zuigerveren met span-
tang tot op de buitendiameter van
de zuiger samendrukken. De cilinder
over de zuiger schuiven.

Spantang 000 589 20 61 00

De cilinderkop met een nieuwe
pakking op de cilinder aanbrengen.

De cilinderkop met cilinder aan
het motorblok schroeven met 30 Nm.

15 De aanzuigleiding en de druk-
leiding monteren.

R13-6052




ONDERDELENOVERZICHT 18.12

. OM 352

177

= |

240 == = -
- [ 235 —
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5 Oliepomp 80 Bout 170 Afdichtring
10 Oliepomp 100 Oliefilter 172 Plug
20 Huis 110 Deksel 174 Pakking
22 Deksel 115 Klep 176 Filterelement
. 25 Bout 120 Veer 177 Filterelement
50 Aanzuigtrechter 125 Afdichtring 178 Veerschotel
55 Combibout 130 Afsluitbout 180 Pakking
60 Oliepompas 135 Afdichtring 182 Afdichtring
62 Tandwiel 140 Afsluitbout 184 Bout
64 Aandrijfas 145 Afdichtring 195 Pakking
68 Spie 150 Stop 197 Bout
70 Tandwiel 155 Afsluitbout 199 Bout |
72 Schroeftandwiel 160 Afdichtring 235 Slang {
75 Overdrukklep 165 Filterhuis 240 Ringstuk
77 Veerring
|
\
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WARMTEWISSELAAR DE- EN MONTEREN 18.12

' OM 352
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Warmtewisselaar aan motor 353,5

Olieoverdrukklep aan warmtewisselaar 60 (6)

Uitlaatspruitstuk 50 (5)

Uitlaatspruitstuk (2-gaats beugel) 30(3)

Ontluchtingsapparaat 352589 11 63 00 }

De startmotor demonteren.

Het uitlaatspruitstuk afschroe-
ven en afnemen.

Het oliedrukgeverelement en over-
. drukklep demonteren.

De bevestigingsbouten van de
warmtewisselaar aan het motorblok
losdraaien en vervolgens de warmte-
wisselaar afnemen.

5 De bevestigingsbouten voor de B 2 R18-6063
beide warmtewisselaarhelften los-
draaien en de helften van elkaar
nemen.

te ontt

| Een nieuwe pakking en afdichtrin-
gen tussen de beide warmtewisselaar-
. helften aanbrengen en de warmtewis- -

selaar samenbouwen.
R18-6064
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18.12 WARMTEWISSELAAR DE- EN MONTEREN

2 Een nieuwe pakking tussen de warm-
tewisselaar en het motorblok monte-
ren. De warmtewisselaar met 35 Nm
aan het motorblok vastzetten.

De overdrukklep met 60 Nm aan de
warmtewisselaar bevestigen.

4 Het oliedrukgeverelement monteren.

Het uitlaatspruitstuk met de pak-
king aan de cilinderkop monteren.
De bouten aan de uiteinden van de
cilinderkop met 50 Nm en de zich

daartussen bevindende bouten (in R18-6064 |
2-gaats beugels) met 30 Nm vastzet- |
ten,

t De startmotor monteren.

De aansluiting voor de brandstof-
pompsmering van het oliefilterhuis
losnemen en de verbindingsslang in-
schroeven.

5 Het kleppendeksel demonteren.

3 Het oliereservoir van het ont-
luchtingsapparaat met officieel
toegestane motorolie vullen en
sluiten.

Met de in het ontluchtingsappa- }\‘ 2 R18-6044 |
raat ingebouwde handpomp (2) een
overdruk van ca. 3 bar produceren.

Ontluchtingsapparaat 352 589 11

63 00
1 Drukmeter

2 Handpomp

3 Afsluitventiel

Pijl: aansluiting brandstofpomp-
smering 7

11 Afsluitventiel (3) zo lang ge- . i
opend houden tot de olie zonder
luchtbellen uit de kleptuimelaar
stroomt. De overdruk in het olie-
reservoir mag niet beneden de 1,5
bar komen. Indien nodig nogmaals
pompen.

g

12 De verbindingsslang afnemen en
de leiding voor de brandstofpomp-
smering aansluiten.

|
{
i
13 Het kleppendeksel monteren en |
het oliepeil controleren. ’




OLIEFILTERELEMENTEN DE- EN MONTEREN 18.12

" OM 352

Aannaaim enten 1r NIT Kgm)

— e =

60 (6)

De olieaftapplug uit de filterpot
schroeven. Olie aftappen.

Z Centrale bout uitschroeven. Olie-

filterpot met zeeffilter (full-flow-
filter) en het by-pass-filterelement
afnemen.

1 By-pass-filterelement
2 Zeeffilter
. 3 Oliefilterpot

R18-6062

verversen te wordaden vernireuwd.

Zeeffilter met een zachte borstel
in schone benzine reinigen.

4 Oliefilterpot, veerschotel en
centrale bout reinigen.

1 Filterhouder 2 Papieren full-flow-
filterelement 3 Afdichtringen

. 4 Afdichtring 6 Filterpot 7 Centrale
bout 6 7
. 4
| Zeeffilter en een nieuw by-pass- 5 25448

-

filterelement of papieren full-flow-
filterelement (zonder zeeffilter)
in de filterpot aanbrengen.

Een nieuwe afdichtring (O-ring) op
de filterhouder aanbrengen.

Filterpot met filterelementen cen-
trisch op filterhouder aanbrengen.
Centrale bout vastschroeven.

} Olieaftapplug aan filterpot schroe-

ven.

5 Via olievulopening in filterhouder
. het geheel met olie vullen.

Aadwijat 1

starten dez

)

®©
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OLIEFILTERKOP DEMONTEREN EN UIT- 18.12
EENNEMEN, SAMENBOUWEN EN MONTEREN

OM 352
eer ve ve ukkl i liefil
Buiten- | Draad- | Afgesteld Onge- Veer voorgespannen |Max. spanning
diame- dikte op span-
ter nen Lengte Belasting | Lengte |Belasting
veer-
bar/ lengte
mm mm kg/cm2) mm mm N (kg) mm N (kg)
16,5 1,5 1,6-25 66 31 45+ 3 21,0 57 (5.7)
(1,6-2.,6) (45+03

Oliefilterkop 60 (6)

De oliefilterelementen demonteren.
De smeerolieleiding afschroeven.

De overdrukklep van het oliefil-
ter uit de kop schroeven.

De oliefilterkop van het motorblok
afschroeven en afnemen.

Alle onderdelen grondig reinigen
en met perslucht uitblazen.

1 By-pass-filterelement R18-6062

2 Zeeffilter
3 Oliefilterpot

| De veer van de overdrukklep met
een geschikt veertestapparaat tes-
ten. Eventueel de veer vernieuwen.

> De oliefilterkop met een nieuwe
pakking aan het motorblok monteren
en met 60 Nm vastschroeven.

De onderdelen van de overdrukklep
in de filterkop aanbrengen en de
afsluitbout vastdraaien.

\
R18-6066
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18.12 DE OLIEFILTERKOP UITEENNEMEN EN SAMENBOUWEN

+ De smeerolieleiding voor de brand-
stofpomp aansluiten.

De afdichtring voor de oliefilter-
pot aanbrengen.

De oliefilterelementen met de fil-
terpot .aan de oliefilterkop be
gen.

vesti-




Oliepomp

R M6
Oliecarter (gegoten)
M8 25 (2,5)
. M 8(0,8)
Oliecarter (plaatstaal) 6 (5.8
M8 9(09

De olie aftappen.

Het oliecarter losschroeven en

. afnemen.

De bevestigingsbouten

oliepomp uitschroeven en de

met de aanzuigtrechter uit
torbIok nemen.

»torblok aan-

De oliepomp in het

brengen en met de moments

40 Nm vastzetten.

Het oliecarter, voorzien van
nieuwe pakkingen, monteren,

. De motor met motorolie vullen.




OLIEPOMP UITEENNEMEN EN SAMENBOUWEN 18.12

. OM 352

Radiale speling van aandrijfas 0.016-0,042

”Radiale speling tussen oliepomptandwiel en oliepompas 00‘1700;5
7P;smaal van oliepompas en huis 7 0.010-0,039
Radiale speling v.oliepomptandwielen tussen huis en tandwiel 0.030-0,105
;1ajle speling v.oliepomptandwielen tussen deksel en tandwiel 0.025-0.,089

Tandflankspel ing van oliepomptandwielen 0

Tandflankspellng \'.oliepompaandrijftand\\‘lelen (Schx‘oeftandwielen) 0.096-0,128

o
o
n

n

. Aantal tanden van oliepomptandwielen 77

Testmoment schroeftandwiel oliepomp

Testpoment oliepomptandwiel (aandrijvend) ‘

Diameter in huis

Maat A =

Diameter van aandrijfas

Maat B Diameter van oliepompas

. Hoogte huis voor tandwielloop

Hoogte van oliepomptandwiel

Maat C Inbouwhoogte van oliepompas 34.2+0.3

Toegestane speling tussen aandrijf-
tandwiel en pomphuisbovenkant als 0.04
Maat .D aandrijvend tandwiel aanligt tegen

bovenkant van pomphuis

Maat E Inbouwhoogte van aandrijfas 0.5-08

bpbrengst,rgemeten met SAE 10 olie
Olietemperatuur 50°C

300/min 6.0 I/min ‘
. Oliedruk 4 bar (kg/cm2) 1400/min 43,0 I/min

Openingsdruk van overdrukklep
A =

52‘—O5bﬁ'(kg/cm2)

B=» Motoren Band 2 - aanv.3 - wijziging - september 79 [
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18.12 OLIEPOMP UITEENNEMEN EN SAMENBOUWEN

) e = —
Buiten-| Draad~AfgesteldwOnge~ Veer voorge-
diame- | dikte op bar span- | spanner
ter nen Lengte|Belasting

veerl.
- Hirm '(kg/cmz) mm mm N (kg)

In de 43.9

oliepomp | 9,3 p b 4 | 5,2+0,5 494 454 (4,39

S W | S, 1

Deksel aan oliepomp

Aanzuigtrechterzeef aan deksel

Olieoverdrukklep aan deksel

De oliepomp in de bankschroef
klemmen. Gebruik hierbij zachtmeta-
len spanplaten.

2 De aanzuigtrechterzeef van het
deksel losschroeven.

3 Het oliepomphuisdeksel losschroe-
ven.

4 De afsluitbout van de olieover-
drukklep uitschroeven en achtereen-
volgens met veer, zuiger en klep-
huis uitnemen.

5 Het schroeftandwiel met speciaal-
gereedschap van de aandrijfas trek-
ken.

Het oliepomptandwiel met de aan-
drijfas uit het oliepomphuis nemen.

/ Het oliepomptandwiel van de aan-
drijfas drukken,

8 Het oliepomptandwiel van de olie-
pompas afnemen.

9 De oliepompas uit het huis druk-
ken.

Trekker 000 589 88 33 00

210/2

Veer max.gespan-
nen
Lengte Belasting

mm

000 589 88 33 00

R18-6060

R18-6026
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Het aandrijvende oliepomptandwiel
tot ca. 80°C verwarmen en op de
aandrijfas persen.

De oliepompas in het huis drukken.

De aandrijfas met het tandwiel in

het huis aanbrengen. /

De axiale speling van het olie-
pomptandwiel controleren.

Het schroeftandwiel tot ca. 80°C
verwarmen en op de aandrijfas per-
sen.

R18=6011

De axiale speling van de aandrijf-
as controleren.

De schroefdraad van de overdruk-
klep met borgingsmiddel 002 989 93171
bestrijken.

De plieoverdrukklep in het huis-
deksel aanbrengen en met de moment-
sleutel met 15 Nm vastschroeven.

De aanzuigtrechterzeef aan het
huisdeksel schroeven.

IU Het huisdeksel aan het huis schroe-
ven.

ber 79
ember 79 210/3
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ONDERDELENOVERZICHT 20.12

OM 352
S @

¢

6 Waterpomp 31 Afdichtringhouder 127 Bout
8 Huis 32 Bout 240 Poelie
16 As 33 Bus 250 Ventilator
19 Schoepenwiel 34 Naaf 258 Veerring
22 Afdichtring 35 Pakking 260 Bout
23 Afdichtring 36 Deksel 275 V-riemen
26 Conisch rollager 37 Veerring 380 Afdichtring
27 Afstandsbus 38 Bout 385 Steun
28 Afstandsring 120 Veerring 410 Slang
29 Pakking 123 Bout
\
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WATERPOMP UITEENNEMEN 20.12

OM 352

Trekker 355589003300

321589013500

Stempel

De naaf met behulp van speciaal-

gereedschap van de waterpompas trek-
ken.

De afdichtringhouder afschroeven
en afnemen.

De Staufferbus afschroeven.

De waterpompas met het kogellager
aan de schoepenwielzijde uit het
huis drukken.

Het kleine kogellager en de af-
dichtring met stempel 321 589 01 35
00 uit het huis drukken.

Trekker 355 589 00 33 00 ekt Rag-ones

De glljringafdichting uit het
huis drukken.

Het grote kogellager van de wa-
terpompas afdrukken.

De contraring met de rubber ring
resp. de glijring met de hoekman-
chet uit het schoepenwiel nemen.

\
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20.12

aan schoepenwielpassing

Waterpompasdiameter groot lager

Lagerzitting

klein lager

Asdiameter van naaf

Boringsdiameter van naaf

Naafdiameter van voorste afdichtring

Asdiameter van achterste afdichtring

Boringsdiameter in schoepenwiel

Pasvl k 1 1 €
Schoepenwiel op waterpompas persen Tasvy ek red
pomphuis e
Smering van waterpomp Fett
- a

Controlemaat 143,5 * 0,5

Waterpompas B
Naaf

Houder met voorste afdichtring A
O-ring

Groot kogellager
Klein kogellager
Achterste afdichtring
Glijring-afdichting
Schoepenwiel

Afstand, tussen schoepenwiel en huis 0,6+0,5

ARUuTXTommoow»p
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20.12 WATERPOMP SAMENBOUWEN

32158900 1500

Stempel

Huls

31258901 1400

| De radiale afdichtring met speci-
aalgereedschap in het huis persen.

De glijringafdichtlng in het huis
drukken.

De beide kogellagers met multi-
purpose-vet verpakken.

Stempel 321 589 00 15 00

Het kleine kogellager met behulp
van huls 312 589 01 14 00 op de wa-
terpompas persen.

Het grote kogellager op de water-
pompas persen,

De houder met de voorste afdicht- | i ‘&
ring op de naaf schuiven. De ronde \ .
rubberring over het grote kogellager
leggen.

De naaf op de waterpompas persen.

De tussenruimte tussen de beide
kogellagers met vet vullen,

De gemonteerde waterpompas in het
huis drukken.

10 De afdichtringhouder aan de voor-
zijde van het waterpomphuis schroe-
ven.

11 De glijring-afdichting met de
hoekmanchet resp. de contraring met
de ronde rubberring in het schoepen-
wiel aanbrengen.

12 Het schoepenwiel op de waterpomp-
as persen.
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